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Built in value

SKRAPRANSPORTOR
TS63

Instruktionsmanual for installation, handhavande och underhall.
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1. INTRODUKTION

Tack for att ni kopt en skraptransportor i TS-serien.
Skraptransportoren ar i forsta hand avsedd for transport av korta metallspanor fran
bearbetningsmaskiner till containers och skrotlador.

Transportoren specialbyggs enligt bestallarens anvisningar avseende langd, bredd
och utmatningshdjd, dock ar principuppbyggnaden den samma fér samtliga
transportorer.

A

VARNING

Rorliga delar forekommer bade vid mottagningsdel och vid utmatningsdel.
Dessa 6ppna rorliga delar kan ej byggas igen pga produktens funktion.

Rorliga delar forekommer under monterade fasta och justerbara skydd.

Endast behotrig och utbildad personal skall lyfta, flytta, installera, driftsatta,
anvanda, felsoka och underhalla transportoren.

SAKERHETSPRINCIP

Transportorer fran Primetek Systems AB ar konstruerade med skydd och
anordningar sa att maskinen ar saker dar sa ar praktiskt och tekniskt mojligt for
produktens applikation i en industriell miljo.

Vidare forutsatts att produkten hanteras, installeras, anvands och underhalls i
enlighet med denna manual.
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2. Forsakran for inbyggnad av en delvis fullbordad maskin

Forsakran att maskinen uppfyller tillampliga bestammelser i Maskindirektivet 2006/42/EU
Bilaga 2B

Tillverkare: Primetek Systems AB
Saltdngsvagen 29
721 32 Vasteras
Tel: 021 — 33 80 500

Forsakrar harmed att delvis fullbordad maskin:

Maskin: Stallamelltransportor T-serie []
Ordernummer
Artikelnummer
Tillverkningsar

Overensstammer med féljande grundlaggande krav i maskindirektivet 2006/42/EG

Delvis fullbordad maskin inte far tas i drift férran den maskin i vilken den skall inga
som en del, har forklarats vara i 6verensstammelse med Maskindirektivet 2006/42/EG.

Vidare forsakras att delvis fullbordad maskin éverensstammer med alla tillampliga
bestammelser i:

[] EMC-direktivet 2004/108/EG (Galler om maskinen ar férsedd med el-utrustning)
och att standarderna och/eller tekniska specifikationer enligt nedan ar tillampade:

EN ISO 12100-1, -2 (Maskinsakerhet, allmanna konstruktionsprinciper)
EN ISO 14121-1:2007 (Riskbeddmning)

Vidare atar sig undertecknad att pa motiverad och specificerad begéaran av nationella
myndigheter 6verlamna relevant information om den delvis fullbordade maskinen.

Ort / Datum:

Mathias Rapp
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3. LEVERANSKONTROLL

Samtliga transportdrer genomgar foljande kontroller innan leverans:

e Ljud fran drivenheter, vandande och fran transportérram

e Kontroll av kedjespanning och andra driftegenskaper

e Tathetsprovning

o Visuell kontroll av tillverkning och malning

e Kontroll av matt och dimensioner

e Kontroll av markning och varningsskyltar

Datum:

Signatur:
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4. LOSSNING, LASTNING OCH TRANSPORT

A

Endast behd6rig och utbildad personal skall lossa, lasta och transportera
tranportoren.

Anvand alltid for andamalet avsedda fastpunkter.
Ga aldrig under hangande last.

Kontrollera alltid att ingen person befinner sig under eller i direkt narhet av
transportoren.

Sakerstall alltid att transportoren star stadigt vid transporter med gaffeltruck
och vid placering pa golv.

Flytta aldrig transportéren genom att fasta lyftutrustning pa andra stallen an
avsedda fastpunkter.

ALLMANT

Frigor transportoren fran forekommande emballage.

Kontrollera att inga transportskador eller annan averkan skett pa transportoren.
Transportorens vikt varierar beroende av langd, bredd och utmatningshdjd.
Specifik vikt angives i allmanhet pa frakthandlingar.

OMGIVNING
Transportoren skall forvaras och anvandas under tak, skyddad fran regn.
Temperaturomrade: transportéren fungerar bast inom te+5 C° till +40 C°

Luftfuktighet: transportéren fungerar bast under 90% luftfuktighet.

Radgor alltid med Primetek Systems AB om andra forhallanden an ovan forekommer.
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5. INSTALLATION

A

VARNING

Endast behdrig och utbildad personal skall installera transportéren.
Vistas ej i eller pa maskinen utan att strommen har brutits helt och sakert.

Rorliga delar forekommer bade vid mottagningsdel och vid utmatningsdel.
Dessa 0ppnardrliga delar kan ej byggas igen pga produktens funktion.

Rorliga delar forekommer under monterade fasta och justerbara skydd.

INNAN IDRIFTTAGANDE

Avlagsna forekommande emballage. Placera transportoren pa avsedd plats.
Kontrollera att transportdren star jamnt och stadigt och fast.

Anpassa ev. rasplatar fran maskinutrustningen.

Kontrollera att transportdren placeras sa att spanor/mtrl ej kan falla ned i
transportorens vandande/bakkant. Detta medfor on6digt stort slitage pa chassi och
drivkedja.

Kontrollera att alla anslutande delar &r inkopplade innan transportéren tags i bruk.

Lat transportéren ga tomme nagra minuter for att sakerstélla att inga transport- eller
hanteringsskador har paverkat funktionen.

Koppla till sist in ev. anslutande utrustning
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6. ANVANDANDE OCH DRIFT

A

VARNING

Endast behorig och utbildad personal skall anvanda och underhalla
transportoren.

OBS!! Transportdren kan starta automatiskt.

Vistas ej i eller pa maskinen utan att strémmen har brutits helt och sakert.

Rorliga delar forekommer bade vid mottagningsdel och vid utmatningsdel.
Dessa 6ppna rorliga delar kan ej byggas igen pga produktens funktion.

Rorliga delar forekommer under monterade fasta och justerbara skydd.

ARBETSPRINCIP

Skraptransportdren arbetar enligt en enkel mekanisk princip.
En motor med snackvéaxellada driver en axel.
Drivhjul pa axeln gor att kedjan med skrapor satts i rorelse.

Spéanor skrapas pa transportorens botten (forstarkt med hardox) darmed till
utmatningspunkten.

Nar materialet natt utmatningspunkten ramlar detta ned i fér andamalet avsedd
container.

DRIFTFORESKRIFTER

Forsakra Er om att forekommande skyddsplatar ar monterade och oskadda.
Transportoren ar avsedd for transport av langa och korta stalspanor samt
forekommande skrotbitar. Kapaciteten avgors till viss del av transportorens langd,
bredd och matning.

Undvik att tungt material ramlar direkt ned pa bandet da skador kan uppkomma pa
band, kedja och/eller skyddsplatar.

Skador kan aven uppkomma om ojamn matning till transportéren sker eller om
material langre an transportorens effektiva bandbredd placeras pa bandet.
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7. FOREBYGGANDE UNDERHALL

A

VARNING!
Endast behorig och utbildad personal skall utféra underhall pa transportoren.

Kontrollera att strommen ar bruten pa transportor och ev. tillkopplad maskin
innan nagra atgarder vidtages.

ALLMANT

Periodiskt aterkommande och forebyggande underhall av transportoren syftar till att
optimera och sakerstalla driftsakerheten sa lang tid som moijligt.

Tidsintervallen for FU bestams normalt till 160 arbetstimmar.

Tidsintervallet kan variera kraftigt pga transportérens applikation. Ex. vis pga span-,
typ samt materialegenskaper i spanet.

DAGLIG TILLSYN

e Kontrollera kedjepanningen. Kedjan spanns genom spannskruvar vid
utmatningssida.

e Kontrollera att det inte férekommer nagra missljud.

e Kontrollera att skrapor ar oskadda samt att i forekommande fall tank och ev.
grovfilter ej &r igensatta.

e FoOrsakra Er aven om att forekommande skyddsplatar & monterade och
oskadda.

e Kontrollera att varningsskyltar ar val synliga och hela.
e Kontrollera ev. lackage fran anlaggningen da oljor medfor halkrisk.
e Om transportdren anvands vid torrbearbetning maste kedjan smorjas med

jAmna mellanrum.
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FU VAR 6:e MANAD (normaldrift)

Demontera transportdren fran maskinen
e Demontera skydd, drivning och kedja

e Rengor transportorramen

e Kontrollera slitdelar och transportérram

e Smorj vid forekommande smdrjpunkter (ex. vid utvandiga lager)

OBS! Vid atermontage av kedjan - mata alltid in kedjan fran undersidan!

A

VARNING!
Endast behorig och utbildad personal skall utféra underhall pa transportoren.

Kontrollera att strommen &r bruten pa transportor och ev. tillkopplad maskin
innan nagra atgarder vidtages.
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8. MONTAGE AV T63G

OBS!! Generella risker vid montaget:
Risk for skador via klamning samt fran elektrisk strom.
VAR FORSIKTIG!!

1. Montage av brytaxel

Grovmontera hjulen pa axeln med naven inat (mot varandra).

Passa in de grovmonterade hjulen i bredd mot en 16s kedjebit med monterade
skrapor och hallare.

Las hjulen med en stoppskruv mot axeln.

Var noga med spelet mellan kedjans innerlankar och hjul eftersom det inte finns
mycket utrymme. Felaktigt montage leder till att kedjan klattrar pa kuggarna.
Var aven noga med att spelet i sidled mot ramen delas lika pa bada sidor.

Invandig lagring
Montera axeln i dess lage i brytanden och las axeln mot rorelse uppat med 2 skruvar
pa varije sida.

Utvandig lagring
Montera lagren och justera brytaxeln sa att kedjan centrerar i transportérramen. Drag
at lasskruvarna pa den utvandiga lagren.
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2. Montage av drivaxel

Placera lagren i dess lagen.
Grovmontera aven spannskruven sa att lagren hamnar i bakre laget.

Tra i axeln genom det ena lagret och genom den ena sidan av ramen.

Montera kilar p& axeln och grovmontera sedan hjulen pa axeln med naven inat (mot
varandra).

Placera drivaxeln kant i kant med lagret pa lagersidan och Ias sedan axeln i lagren
med stoppskruvar.

Passa in de grovmonterade hjulen i bredd mot en 16s kedjebit med monterade
skrapor och hallare. Las hjulen med en stoppskruv mot axeln.

Var noga med spelet mellan kedjans innerlankar och hjul eftersom det inte finns
mycket utrymme. Felaktigt montage leder till att kedjan klattrar pa kuggarna. Var
aven noga med att spelet i sidled mot ramen delas lika pa bada sidor.
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3. Montage av kedja med skrapor och hallare

Dra i bandet genom att borja med nedre akbanan, dvs med Oversidan nedat.
Las l6sa lameller i &nden pa bandet for att underlatta montaget.

Dra runt bandet och avgor var det skall delas. OBS! Bandet delas alltid pa ytterlank
eftersom laslanken ar en ytterlank.

Dra sedan ut bandet en bit ur transportéren innan kapning av bandaxeln sker med
sker med hjalp av ex rondell. Detta for att undvika stank och sprut fran kapningen.
Nar bandaxeln ar kapad dras axeln ur bandet. Slipa av bussningen pa kedjan och ta
bort ytterlanken. Montera sedan ihop bandet enligt nedan:

Skrapriktning

Skrapa och hallare monteras med: Hallare monteras mot kedjan pa
ytterlank med:

- M6x16 (DIN931) och - M8x50 (ISO7380)

- M6 (DIN985) lasmutter - M8 (DIN985) lasmutter
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Montera kedjan med skrapor och hallare fran drivanden pa transportoren.

Borja monteringen fran de undre bandbanorna. Kedjan kapas sedan till ratt langd.
OBS! kedjan maste bdrja och avslutas med en innerlank for att sedan
sammankopplas med en laslank.

Skrapriktning ==

Kedjan lases med laslank enl bild

Spann kedjan med spannskruvarna. Las spannskruvarna med kontramutter.
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4. Montage av vaxelmotor

Motorplaten tras éver drivaxeln och skruvas fast i givet lage pa spannanordningen.
Gor rent drivaxeln fran forekommande smuts.
Montera kilen pa drivaxeln.

Montera vaxelmotorn pa axeln och pa 4 bultar. Las vaxelmotorn med 4 muttrar.

5. Testkorning av transportoren

Koppla in motorn och sok efter:
e Ljud fran drivenheter
e Ljud frdn vandande och brytande
e Ljud fran transportérram
o Kontroll av kedjespanning och andra driftegenskaper

Om pump ingar skall aven denna testas avseende ljud och gang.
Notera att vissa pumpar ej far koras torrt.
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6. Montage av skydd och tackplatar

Montera tackplatar i brytanden och pé tank nar sadan finns.

Montera skydd 6ver lagret pa lagersidan.

Montera frontplat
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7. Skyltar och marken

Kontrollera att erforderliga maskinskylt och varningsskyltar &r hela och rena.
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FELSOKNING

Nedan tabell utgor en guide till felsokning vid problem med Er transportor.
Denna guide tacker ej in samtliga felmojligheter.

Problem Mojligt fel Atgéard
Motorn fungerar ej Matningsfel Kontrollera spanningen
Motorn har brunnit Kontrollera faserna och sok

efter kortslutningar

Snackvaxel fungerar ej Motorfel Kontrollera motor
Trasig kil mellan motor och Demontera och kontrollera
sndckvaxel
Fel i reduktionsenheter i vaxel Demontera och kontrollera
Oljud fran drivenhet Lagringar slitna/trasiga Demontera, kontrollera och
fornya.
Smorjning/olja saknas Kontrollera och fyll pa
Kugghjul slitna eller defekta Demontera, kontrollera och
fornya.
Kedjan fastnar Kedjan ej tillrackligt spant Spann kedjan
Overlast har utlést motorskydd Aterstall motorskydd

Ta bort ev felande material i
transportoren. OBS! tillse

sdakerhet.
Kedjan fastnar trots att | Nagot blockerar kedjan inuti Ta bort ev felande material i
transportoren ar tom transportoren transportoren. OBS! tillse
sakerhet.
Felet kvarstar Felet kvarstar Kontakta Primetek Systems AB

Om problemet kvarstar, vanligen kontakta Primetek Systems AB for
konsultation.
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RESERVDELAR

For korrekt och snabb leverans av reservdelar, ange alltid modell,

tillverkningsnummer och referens.

DRIVANDE

Motor

Vaxel
Snackvéaxelmotor
Drivaxel

Lager till axel
Kedjehjul

Kil

KEDJOR / BAND

Kedja
Kopplingslank
Hallare for skrapa
Skrapor
Kopplingslank

BRYTANDE

Kedjehjul

Brytaxel

Lager

Lasring

Hylsa

Komplett lagrat kedjehjul
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TILLBEHOR SOM RESERVDELAR | FOREKOMMANDE FALL

Stddhjul

Pump

Elstyrning

Nivagivare flottortyp
Nivagivare induktiv
Nivagivare ultraljudstyp
Rotationsvakt
Microbrytare
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