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1 Deklaracja zgodnosci

Formalna deklaracja jest dotaczona do dostarczonego wyrobu.

2 Wprowadzenie

Ninigjsza instrukcja opisuje prawidtowy sposob instalowania, uzytkowania

i konserwacji produktu. Nalezy doktadnie zapoznac¢ si¢ z nig przed
przystapieniem do korzystania z produktu lub wykonywania czynnosci
konserwacyjnych. W przypadku utraty instrukcji nalezy natychmiast pozyskac
nowg kopig.

Niniejszy produkt zostat zaprojektowany w sposob zapewniajacy zgodnos¢

z odpowiednimi dyrektywami Parlamentu Europejskiego i Rady. Utrzymanie
tego stanu wymaga wykonywania wszystkich prac zwigzanych z instalacja,
naprawami i konserwacjg niniejszego produktu przez wykwalifikowany
personel oraz z wykorzystaniem wylgcznie oryginalnych czg¢sci zamiennych.
Aby uzyskac porade w kwestii serwisu technicznego 1 pozyskiwania cze$ci
zamiennych, skontaktuj si¢ z firmag NEDERMAN lub jej najblizszym
autoryzowanym dystrybutorem.

UWAGA! Nalezy zapozna¢ si¢ z rozdziatem ‘4 Bezpieczenstwo’.

Firma NEDERMAN nieustannie udoskonala konstrukcj¢ i zwieksza
wydajno$¢ swoich produktow, wprowadzajac réznego rodzaju modyfikacje,

1 zastrzega sobie prawo do takiego postepowania bez koniecznosci
wprowadzania tych ulepszen we wczesniej dostarczonych produktach. Firma
NEDERMAN zastrzega sobie rowniez prawo do modyfikowania danych
iurzadzen oraz instrukcji dotyczacych obstugi i konserwacji bez uprzedniego
powiadomienia.

2.1 Przedmowa

Przenos$nik tasmowy TL2M zostal wyprodukowany przez:
Nederman Manufacturing Poland Sp. z o. o.

ul. Okdlna 45 A

05-270 Marki, Polska

Tel: +48 22 7616000

Fax: +48 22 7616099

www.nederman.com

Przenos$niki tasmowe firmy NEDERMAN to gwarancja dobrej konstrukeji
i projektu, jak rowniez jakosci komponentoéw i profesjonalizmu naszych
fachowcdw — plus lata doswiadczenia w przetwarzaniu i kruszeniu widrow.
Wszystkie te atuty zostaly wykorzystane, aby stworzy¢ produkt o wysokiej
niezawodnosci i1 dtugim okresie uzytkowania. JesteSmy przekonani,

ze Panstwa doswiadczenie potwierdzi wybor przenos$nika taSmowego
NEDERMAN.

Okres uzytkowania i niezawodno$¢ mozna przedtuzy¢, jak w przypadku
kazdego urzadzenia, przeprowadzajac poprawng instalacj¢ i konserwacje.
Przestrzeganie naszych rad dotyczacych utrzymania i konserwacji na pewno
si¢ optaci.
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Niniejsza instrukcja utrzymania i konserwacji zawiera instrukcje i list¢ czgsci
zamiennych do Panstwa nowego przenosnika tasmowego NEDERMAN.
Ponadto znajdziecie w niej Panstwo instrukcje dotyczace smarowania, rysunek
ztozeniowy i prosty przewodnik rozwigzywania problemow.

Przenosniki wiérow metalowych firmy NEDERMAN sa regularnie uzywane
w projektowanych, sprzedawanych i instalowanych przez nas systemach
przetwarzania wiorow.

Wszystkie przenosniki tasmowe TL2M, ktdre opuszczajg nasze fabryki, sa
rzetelnie sprawdzane i nie wymagaja dodatkowych zabiegéw konserwacyjnych
poza okreslonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

W celu zamowienia czgéci zamiennych lub w razie checi skontaktowania
si¢ z naszymi inzynierami, prosimy skorzystac¢ z danych teleadresowych
umieszczonych na poczatku tego rozdziatu.

3 Informacje o zagrozeniach

Niniejszy dokument zawiera wazne informacje, przedstawiane w formie
ostrzezen, przestrog i uwag. Ponizej zamieszczono przyktady takich
informacji:

OSTRZEZENIE! Typ obrazen ciata
Ostrzezenia wskazuja na potencjalne zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa
personelu oraz informuja o sposobach unikania takich zagrozen.

PRZESTROGA! Typ zagrozenia
Przestrogi wskazujg na potencjalne zagrozenia dla produktu, ale nie dla
personelu, oraz informujg o sposobach unikania takich zagrozen.

UWAGA! Uwagi zawierajg inne informacje, z ktorymi w szczegdlnosci musi
zapoznac si¢ uzytkownik

4 Bezpieczenstwo

Niniejszy rozdzial zawiera wazne informacje dotyczace potencjalnego
zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa personelu, a takze wskazowki jak ich
unikac.

Zasady bezpieczenstwa:

* Instalacje elektryczne musza by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowany personel.

* W trakcie przeprowadzania prac serwisowych i konserwacyjnych, gtéwny
przycisk zasilania musi by¢ wyltaczony i zablokowany

» Sprawdz awaryjny przycisk bezpieczenstwa przy instalowaniu i zawsze
po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych.

* Przeno$nik nie moze pracowac przy zdemontowanych pokrywach.

* Informacje zawarte w karcie charakterystyki od dostawcy chtodziwa
muszg by¢ znane, poniewaz chtodziwo moze powodowa¢ reakcje
alergiczne.

OSTRZEZENIE! Ryzyko przewrécenia sie
Podtoze wokot przeno$nikiem moze byc¢ $liskie od chlodziwa wydostajacego
si¢ z urzadzenia.

10  QMMO031(03)



5 Opis

51 Dziatanie

Przenos$niki tasmowe TL2M firmy NEDERMAN zostaly zaprojektowane
do obstugi materialu ré6znego typu i ksztattu. Stosuje si¢ je do przenoszenia
wiorow zarowno dlugich, jak i krotkich, czy poskrgcanych, suchych, jak

i mokrych. W razie pytan skontaktuj si¢ z firmag NEDERMAN.

Wydajnos¢ urzadzenia zalezy od typu materiatu, oraz wielkosci i ksztalttow
Wi0row.

Korpus zostal zaprojektowany w taki sposob, aby ostoni¢ kota taficuchowe
oraz inne komponenty, w celu zwigkszenia niezawodnosci i stabilno$ci
pracy urzadzenia. Materiat jest transportowany na gornej stronie tasmy, przy
minimalnej mocy, do pojemnika na odpady. W celu utrzymania czystosci
przestrzeni wokot przenos$nika, wyposazono go w ptyte wierzchnia.
Opcjonalnie korpus moze by¢ wodoszczelny.

Aby zwickszy¢ wydajnos¢ przenosnika, do pasa przyspawane sg
w regularnych odstepach zgarniaki. Pas jest napedzany przez motoreduktor
umieszczony bezposrednio na wale.

Przyktady zastosowania przeno$nika tasmowego TL2M:

* Zintegrowanie z obrabiarkami w celu przenoszenia widréw z urzadzenia
do pojemnika na odpady.

* Polaczenie kilku urzadzen ponizej poziomu podtogi w procesie
automatycznego usuwania odpadow.

* Przy prasach w celu usuwania odpadéw z obszaru maszyn.

* W systemach obrobki widrow.

5.2 Dane techniczne

Tabela 5-1: Specyfikacja - wymiary komponentéw przenosnikéw TL2M - patrz

Rys. 4
Szerokos$¢ konstrukc;ji Bb + 133 mm
Otwor wlotowy Bb - 10 mm
Wysokos$¢ $ciany bocznej | 80/100 lub 150/170 mm
Odstepy pomiarowe H,Z,A L
Podziatka pasa 63.5 mm (2.5”)
Szerokos¢ pasa 152, 229, 305, 457, 610, 762, 914, 1067, 1219
Catkowita szerokosc¢ Bb + 88 mm
Grubos¢ ptyty pasowej 2.5mm
Wysokos$¢ bocznych ptyt | 40 mm
Srednica kota @39.7 mm
Srednica watu @12.7mm
Poziom hatasu* <70dB(A)

*Pomiary przeprowadzone na podstawie normy EN ISO 11201.

QMM031(03) 11
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6.1

741

7.2

Gtowne podzespoty

Nieustannie udoskonalamy nasze produkty i zwigkszamy ich wydajnosé,
wprowadzajac modyfikacje projektowe. Zastrzegamy sobie prawo do takiego
dziatania bez wprowadzania tych udoskonalen w dostarczonych wcze$niej
produktach. Zastrzegamy sobie réwniez prawo do modyfikowania danych

1 urzadzen oraz instrukcji dotyczacych obstugi i konserwacji bez uprzedniego
powiadomienia.

Przenos$nik tasmowy TL2M sktada si¢ z nastgpujacych glownych elementow:
» Korpus przenosnika
* Stalowy pas
 Uktad napedowy

» Akcesoria (standardowe lub dostosowane indywidualnie)

Elementy przeno$nika TL2M przedstawione sa na rys. 1, 2 i 3. Szczegotowe
zestawienie umieszczone jest w tabeli 10-1, zawierajacej wykaz czesci
zamiennych.

Akcesoria

Opcjonalnie przeno$nik tasmowy TL2M moze zosta¢ wyposazony
w nastegpujace elementy:

1. Lej zasypowy

. Ostony

. Zbiornik chtodziwa
. Pompa

. Filtr

. Czujniki poziomu

. Szafka sterujgca

. Konstrukcja wsporcza

. Plyty antyerozyjne

O 00 1 O »n kA~ W N

Przed instalacja

Sprawdzenie dostawy

Sprawdz, czy urzadzenie nie uleglo uszkodzeniu podczas transportu.
W przypadku uszkodzenia lub brakujacych czg¢sci nalezy niezwlocznie
poinformowac o tym przewoznika i lokalnego przedstawiciela firmy
NEDERMAN.

Wymogi instalacyjne

Kroétsze przeno$niki sg dostarczane w pelni zmontowane, gotowe do instalacji
iuzycia. Dtuzsze przenosniki dostarczane sa w czgsciach.

Nalezy wezeéniej rozwazy¢ umiejscowienie przeno$nika wzgledem innych
urzadzen.

QMMO031(03)



Instrukcja podnoszenia

Przenos$nik i jego czesci sg przystosowane do transportu za pomoca dzwigu.
Nalezy upewni¢ si¢, ze sprzet podnoszacy jest dopuszczony do uzytkowania,
jego nosnos¢ jest wystarczajaca oraz jest uzywany w bezpieczny sposob.
Nalezy uzy¢ dwuczesciowego tancucha o odpowiedniej nosnosci,
wytrzymatosci i dlugosci. Lancuchy umiesci¢ w srubach oczkowych na gorne;j
czesci przenosnika.

8 Instalacja

8.1 Instalowanie przenosnika TL2M

Jesli taczono ze sobg czesci korpusu, nalezy upewni¢ sig, ze prowadnica
tancucha, po ktorej porusza si¢ pas, znajduje si¢ na tej samej wysokosci po obu
stronach.

Boczne ostony pasa musza na siebie nachodzi¢ w taki sposob, ze tylna czgsé
przedniej ostony jest poprowadzona do wewnetrznej strony przedniej czesci
tylnej ostony.

Przeno$niki TL2M powinny by¢ umieszczone na ptaskim podtozu. Nie muszg
by¢ do niego przytwierdzone, ale uzycie kotew zwiekszy bezpieczenstwo
uzytkowania urzadzenia. Dlatego jesli jest taka mozliwos¢, zalecane jest
przymocowanie przeno$nika do podtoza. Przenosnik tasmowy TL2M nie
przenosi zadnych sit dynamicznych.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji smarowania napedu, dostarczonej oddzielnie
przez producenta.

Przewody elektryczne przytaczone do napgdu nie powinny by¢ napiete
(powinny zachowac¢ pewna elastycznosc).

9 Uzytkowanie przenosnika TL2M

9.1 Przed uruchomieniem

OSTRZEZENIE!
Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy z maszyng, nalezy przeczytac
uwaznie rozdziat 4 “BEZPIECZENSTWO” i §cisle si¢ do niego stosowac.

9.2 Praca maszyny

Operator powinien zawsze mie¢ $wiadomos$¢ normalnego poboru mocy
przez naped, ilosci transportowanych czastek statych, zawartosci cieczy
oraz poziomu wibracji. Uwzgledniajagc powyzej wymienione czynniki oraz
obserwujac zachodzace zmiany mozna stwierdzié, czy maszyna funkcjonuje
prawidlowo.

10 Konserwacja

Przed rozpoczegciem konserwacji zapoznaj si¢ z rozdziat 4 ,,Bezpieczenstwo”.

QMM031(03) 13
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10.2

Instalacja, naprawa i prace konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane
przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wylacznie oryginalnych czesci
zamiennych firmy NEDERMAN. W celu uzyskania pomocy i wsparcia
technicznego skontaktuj si¢ z najblizszym autoryzowanym dystrybutorem lub
bezposrednio z firmg NEDERMAN.

UWAGA! Okresy migdzyobstugowe podane w tym rozdziale zostaty ustalone
na przykladzie urzadzenia, ktore bylo utrzymywane i konserwowane w sposob
profesjonalny i poprawny.

Instrukcje dotyczace utrzymania i konserwaciji

Po ok. 3 miesigcach pracy urzadzenia na jednej zmianie, nalezy przeprowadzi¢
przeglad przenosnika TL2M.

Szczegbdlng uwage nalezy zwrdci¢ na ponizsze elementy.
1. Naciag pasa.
2. Lancuch i jego pozycja w korpusie.
3. Rolki.

Moze okazac¢ si¢ niezb¢dna regulacja napigcia pasa. Korpus i tancuch nalezy
sprawdzi¢ pod katem nadmiernego zuzycia. Rolki powinny obracac si¢
tatwo 1 bez zadnych oporow. Jesli zachodzi taka konieczno$¢, rolki nalezy
przesmarowac.

Pas musi by¢ umieszczony posrodku korpusu, aby ograniczy¢ niepotrzebne
zuzycie. Podczas regulacji naciggu pasa nalezy upewnic si¢, ze przechodzi on
przez $rodek korpusu, w przeciwnym wypadku wal nie bedzie prostopadty
do kierunku ruchu pasa. Pas nalezy naciggna¢ przy pomocy odpowiednich
narzedzi i odpowiednio skorygowacé jego pozycje.

Przeglad przenosnika nalezy wykonywac¢ okresowo. Uszkodzone cze$ci musza
zosta¢ natychmiast wymienione, gdyz w przeciwnym wypadku dzialanie
urzadzenia moze zosta¢ zaktocone, a nawet moga spowodowac uszkodzenie
innych czesci, np. pasa i korpusu.

Regulacja naciggu pasa

Podczas regulacji naciagu pasa nalezy postepowac wg ponizszych krokow
(patrz rys. 1):

1. Poluzowac¢ $ruby (16) na plycie mocowania tozyska (8) oraz na pokrywie
silnika (5).

2. Dokreci¢ lub poluzowa¢ $ruby napinajace (17).

3. Naciggnac¢ pas w taki sposob, aby mozliwe byto wcisnigcie go w dot na
5-10 mm tuz przed jego koncem.

4. Jesli nie jest mozliwe napigcie pasa przy pomocy specjalnego narzedzia,
niezbedne jest zdjecie 2 zawiaséw (patrz: demontaz pasa).

5. Po naciggnieciu pasa, nalezy dokreci¢ poluzowane $ruby, o ktérych mowa
w punkcie 1.

UWAGA! Nalezy zachowa¢ szczegodlng ostrozno$¢ podczas sprawdzania
pasa i postgpowac zgodnie z powyzszg procedurg regulacji naciggu pasa. Jesli
pas jest napiety zbyt mocno lub zbyt stabo, moze to powodowaé problemy

14 QMMO31(03)



w dziataniu przeno$nika oraz moze to wywota¢ uszkodzenie pasa i samego
przenosnika.

10.3 Demontaz pasa
Demontaz pasa moze by¢ przeprowadzony w dwoch przypadkach:
* Zastgpienie uszkodzonych czgsci.
» Czyszczenie i konserwacja wnetrza przenosnika.
Pas przegubowy
Pas nalezy zdemontowa¢ w nastepujacej kolejnosci (Patrz rys. 1, 2 i 3):

1. Poluzowa¢ $ruby (16) na plycie mocowania tozyska (8) oraz na pokrywie
silnika (5).

2. Poluzowaé pas poprzez odkrecenie $rub naciagajacych (17). Sruby
powinny by¢ catkowicie odblokowane.

3. Zdjac¢ silnik (4 $ruby).
4. Zdja¢ ptyte mocowania tozyska oraz pokrywe silnika.

5. Umiesci¢ watl napgdowy (10) w taki sposdb, aby oska pasa (34)
znajdowala si¢ posrodku otworu w korpusie.

6. Usunac¢ sruby (35) z oski pasa.
7. Wyciagnaé oske pasa przez otwor w korpusie.

8. Rozlaczy¢ ogniwa tancucha (33) oraz ostony boczne (30, 31), oddzieli¢
pas 1 wyciagna¢ go z korpusu.

UWAGA! Nalezy zabezpieczy¢ pas tak, aby nie wkrecit sie z powrotem do
korpusu.
9. Jezeli istnieje konieczno$¢ wymiany jednej plytki pasa, wymieni¢ tylko ta
uszkodzong.

10. Montaz przebiega w sposob odwrotny do podanego powyze;j.

Gdy konieczna jest wymiana calego pasa, nalezy mie¢ na uwadze prawidtowe
polozenie oston bocznych na ptycie. Ostony musza pokrywac si¢ z kierunkiem
ruchu pasa, aby unikng¢ zakleszczenia i w konsekwencji uszkodzenia

oston. Zaleca si¢ oznaczenie potozenia oston na starym pasie, aby utatwic¢
prawidtowy montaz nowego pasa. Prawidtowe potozenie oston zawarte jest na
rysunkach w niniejszej instrukcji.

Jest mozliwe wyciagnaé i zamontowac pas wraz z silnikiem.

Gdy pas zdemontowano wg krokow opisanych powyzej, silnik nalezy
uruchomi¢ w trybie normalnym.

W przypadku zamontowania nowego pasa, nalezy przelozy¢ go przez wat
nap¢dowy i uruchomic¢ silnik na biegu wstecznym.

Czyszczenie 1 konserwacj¢ przenosnika nalezy przeprowadzi¢ w sposob
zalezny od wystepujacych uwarunkowan.

10.4 Smarowanie

UWAGA! Czestotliwos¢ smarowania powinna by¢ dostosowana do
intensywnosci pracy urzadzenia.

QMMO031(03) 15



10.5

Przektadnia

Nalezy przestrzega¢ danych technicznych oraz oddzielnej instrukcji
producentdéw przekladni.

UWAGA! Niektore przektadnie dostarczane sg bez oleju. W takim przypadku
jest to wyraznie zaznaczone na przektadni.

Obowiazuje specyfikacja producenta.

Naped

Lozyska watu napedowego powinny by¢ smarowane co 6 miesiecy.
tozyskowanie watu biernego

Gdy urzadzenie wyposazone jest w tozyska watu biernego, nalezy te lozyska
smarowac co 6 miesiecy.

Zalecane jest dodatkowe smarowanie tozysk, jesli przeno$nik umiejscowiony
jest na zewnatrz. Nalezy stosowac smar do tozysk dobrej jakosci.

Czesci zamienne

Skontaktuj si¢ z najblizszym autoryzowanym dystrybutorem firmy
NEDERMAN w celu uzyskania pomocy w kwestii serwisu technicznego
lub jesli potrzebujesz pomocy dotyczacej czgsci zamiennych. Odwiedz takze
strong:

www.nederman.com
Zamawianie czesci zamiennych
Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy podac¢ nastepujace dane:

* Numer seryjny produktu i numer referencyjny Nederman (patrz tabliczka
znamionowa produktu).

* Nazwa czgéci - patrz Tabela 10-1.
* [lo$¢ zamawianych czgsci.

Tabela 10-1: Lista czesci zamiennych —patrzrys. 1,2i3

Poz. Numer czesci Nazwa czesci

2 980201 Pokrywa koncowa

3 980275 tuk 30°
980274 tuk 45°
980241 tuk 60°

4 9002506 Uchwyt naciggajacy

5 900204 Ptyta silnika

6 900203 Ostona

8 900202 Ptyta mocowania tozyska

9 970103 tozysko

10 w za]e?no_s’ci od Wat napedowy 6” - 60”
zamoéwienia

11 940240 Koto taricuchowe

12 970381050 Wpust

13 970330011 Podktadka

14 97031021225 Sruba z sze$ciokatnym gniazdem
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Poz. Numer czgsci Nazwa czesci

15 970330009 Podktadka

16 97031001020 Sruba z sze$ciokatnym gniazdem (4 szt.)

17 | 970310012150 Sruby naciggajace (2 szt.)

22 w zallez:no_éci od Przektadnia
zamowienia

23 970320010 Nakretka

24 970320012 Nakretka

27 970320012 Wkret ograniczajacy

29 97031081012 Lamela pasa 6” - 60”

30 940220 Boczna ostona lewa

31 940221 Boczna ostona prawa

32 940233 Rolka

33 940208 Ogniwo zewnegtrzne

34 W zallez:no_s'ci od Wat napegdowy 6” - 60”
zamowienia

35 | 97031010612 Sruba

36 970330007 Podktadka

11 Recykling

Niniejszy produkt zostat zaprojektowany z materialow, ktére mozna
przetworzy¢. Z kazdym z tych materiatlow nalezy obchodzi¢ si¢ zgodnie

z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju. W razie niejasnosci,
co do sposobu ztomowania produktu po jego zuzyciu, skontaktuj si¢

z dystrybutorem lub bezposrednio z firma NEDERMAN.

12 Rozwigzywanie problemoéw

Ponizsza ,.tabela 12-1: Przewodnik rozwigzywania probleméw” stuzy jedynie
do zaprezentowania potencjalnych przyczyn problemow z praca urzadzenia.
Odpowiednie serwisowanie jest najlepszym zabezpieczeniem przed
pojawieniem si¢ i poglebianiem defektow. Jezeli problem si¢ pojawi i ta tabela
nie bedzie w stanie go rozwigzac, nalezy skontaktowac si¢ z najblizszym
autoryzowanym dystrybutorem lub punktem serwisowym NEDERMAN

o porade w sprawie techniczne;.

Tabela 12-1: Przewodnik rozwigzywania problemow

Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie

Pas pracuje Pas jest niewystarczajgco Wyregulowa¢ naciag pasa.

nieprawidtowo. napiety.

Nadmierne zuzycie | Pas jest nierowno utozony. Wyreguluj ustawienie srub napinajacych.

korpusu.

Pas sie zaciat. Pas jest niewystarczajgco Wyregulowac nacigg pasa. Jesli jakie$
napiety lub skrawki blokujg obce ciata mogty dostac¢ sie do srodka
przenosnik. przenosnika, nalezy zdemontowac

przenosnik i przeprowadzi¢ przeglad
pasa i korpusu.

QMMO031(03) 17



Problem Prawdopodobna przyczyna Rozwiagzanie

Stychac ,piski" w Pas jest zbyt mocno napiety. Zmniejsz nacigg pasa poprzez
okolicach pasa. poluzowanie $rub napinajacych.

13  Akronimy i skroéty
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