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1 Forsakran om overensstammelse

Nedan presenteras dokument som visar innehall i EU’s Forsdkran om
Overstimmelse utan produktens serienummer och underskrift av behérig
person. Formell forsdkran bifogas med levererad produkt:

Tillverkarens logotyp
Forsédkran for inkoppling av icke-fardigstalld maskin
Tillverkare:
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
Okélna 45 A
05-270 Marki, Polen

Forsédkrar att:

Maskin: Horisontella spancentrifug
Typ: HD100

Serienummer:

Tillverkningsér:

Uppfyller grundldggande krav enligt EU-direktiv nr 2006/42/EG med
undantag for: Punkt 1.2.4.1 i bilaga I).

For ovan ndmnda maskin gjordes ett 1ampligt tekniskt underlag, ett dokument
som direktoren for Tekniska Avdelningen pA NEDERMAN Manufacturing
Poland Sp. z o.0. ér beréttigad att utférda.
Maskinen uppfyller ocksa krav enligt direktiv nedan:

» Lagspanningsdirektiv (LVD) nr 2006/95/EG,

* Direktiv om elektromagnetisk kompabilitet (EMC) nr 2004/108/EG.

Maskinen tillverkades enligt anpassad standard: EN 60204-1

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. 0. deklarerar att dverldmning
till anvéndning av icke-fardigstdlld maskin som omfattas av denna forsidkran
ar tillatet efter att utfardad forsdkran om overensstimmelse for fardigstélld
maskin enligt EU-direktiv nr 2006/42/EG.

Person beréttigad att utfarda férsékran: Férnamn, efternamn och
underskrift.

Marki, datum
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2 Inledning

Bruksanvisningen beskriver det korrekta installationsséttet samt anvédndning
och underhallning av produkten. Bruksanvisningen ska noga genomlésas
innan produkten tas i bruk eller underhall paborjas. Om bruksanvisningen gar
forlorad ska ny kopia omedelbart anskaffas.

Produkten konstruerades och tillverkades i enighet med grundlaggande
lampliga krav som finns i Europaparlamentet och Radets direktiv. For att
behalla denna status krévs att allt arbete som installation, reparation och
underhall av produkten utfors av kvalificerad personal och att endast original
reservdelar anvénds. For att 4 rad i fragan om service och reservdelar, var
vénlig kontakta NEDERMAN eller nérmaste auktoriserade dterforséljare.

OBS! Kapitel 4 ”Sdkerhet” bor nodvindigvis ldsas.

2.1 Forord

Horisontella spancentrifug HD100 tillverkades av:
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o.o0.
05-270 Marki, ul. Okolna 45 A, Polen

Tel. 048 227616000

Fax. 048 227616099

www.nederman.com

NEDERMAN Spéncentrifuger innefattar en god konstruktion,
kvalitetskomponenter, skickligt yrkesarbete och ar av erfarenhet inom
spanhantering och spantransport. Alla dessa egenskaper har anvénts for
att utforma en produkt med hog tillforlitlighet och lang livslangd. Vi dr
overtygade om att driftserfarenheterna kommer att bekréfta Ert val av
NEDERMAN Spancentrifug.

Livsldangd och tillforlitlighet kan som hos varje annan maskin bli forlingd med
en riktig installation och riktigt underhall. Det l6nar sig darfor att folja véra
anvisningar for drift och underhall.

Denna instruktion omfattar idrifttagande av Er nya NEDERMAN
Spancentrifug. Instruktionen innehallar d&ven smorjinstruktion, reservdelslista
och ett enkelt felsokningsschema.

NEDERMAN Spéncentrifuger anvénds i de spdnhanteringssystem som vi
projekterar, marknadsfor och installerar.

Alla Spancentrifuger som lamnar var verkstad &r provade och behdver inget
ytterligare underhall 4n vad som framgar av denna instruktion.

For bestillningar av reservdelar samt om Ni behover komma i kontakt med
oss, finner Ni vart telefonnummer och var adress pa forsta sidan av denna
instruktion.

2.2 Garanti

Alla NEDERMANSs produkter garanteras fria fran felaktigheter i material
och utforande under 1 &r. Ett &r skall besta av 365 kalenderdagar eller 1800
driftstimmar, vilketdera som utfaller forst. Garantiperioden for vara produkter
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skall borja den dagen utrustningen séndes till kunden och skall fortgd under
1 ar, vilket tidigare beskrivits, under forutséttning att vara drifts-, underhalls-
och kontrollrekommendationer foljs.

Garantin géller inte vid felaktig montering, missbruk, oriktig anvindning,
oldmplig drift eller om underhall inte utforts i enlighet med véra
rekommendationer och accepterad industri-praxis.

Under garantitiden och efter skriftlig anmélan till oss garanterar vi att alla
detaljer som tillverkats av oss och visar sig defekta vad géller material eller
tillverkning, skall erséttas. Vi lamnar ingen ytterligare garanti, varken
uttrycklig eller underforstadd, for kostnader utdver de som namnts ovan.

Denna garanti eller annan garanti frén oss tacker inte:
1. Skador uppkomna efter garantitidens utgang.

2. Skador som orsakats av kemisk reaktion eller forslitning pa grund av att
detaljen utsatts for yttre paverkan.

3. Utrustning som skadats vid leverans eller genom olyckshéndelse.

4. Skador som uppkommit genom missbruk, felaktig anvandning eller om
rekommenderat underhall inte utforts.

5. Skador i utrustningen som pa nagot sétt reparerats eller &ndrats av annan
an den som godkénts av oss.

6. Forslitningsdelar.

Kapaciteten varierar med avseende pd inmatad spansort, form och
ingdende fuktighet. De kapacitets- och restfuktighetsdata som vi aviserat i
orderhandlingarna dr de som géller for Er centrifug.

3 Riskmeddelanden

Det hédr dokumentet innehaller riskinformation som maste ldsas igenom
av samtliga anvéndare. Riskinformationen presenteras som en varning, ett
forsiktighetsmeddelande eller en kommentar pa foljande sétt:

A VARNING! Typ av skada.

Varningar anger en mojlig risk for anvandarens hélsa och sdkerhet.
De anger tydligt vilken typ av fara det ror sig om och hur den ska undvikas.
Varningar visas vid relevanta stycken i det hiar dokumentet. De ser ut som det
hir meddelandet, men med annan text.

FORSIKTIGT! Typ av risk.

Forsiktighetsmeddelanden anger en mojlig risk for utrustningens fysiska
integritet, men innebar inte nagon fara for personalen. De anger tydligt vilken
typ av fara det ror sig om och hur den ska undvikas. Varningar visas vid
relevanta stycken i det har dokumentet. De ser ut som det hir meddelandet,
men med annan text.

OBS! Kommentarer innehaller 6vrig information som anvéndaren bor vara
sarskilt uppmérksam pa.

QMMO033(02) 11



4 Sakerhet

Sékerhetsforeskrifter
* Elinstallation far endast utféras av personal med behorighet.

* Vid anslutning av spanningsmatning samt vid service och underhéllsarbete
pa centrifugen skall mandverbrytaren vara franslagen.

» Nodstoppen skall testas vid installation samt alltid efter varje underhalls-
och servicetillfille.

* Centrifugen fér aldrig kdras med bortmonterade skydd.

* Centrifugerbart material ar stalspan av olika kvaliteter samt missings- och
gjutjarnsspén, vid annat material fraiga NEDERMAN.

 Dé rester av skadrvitskor kan vara allergiframkallande skall
skérvitskeleverantorens datablad studeras.

OBS! Golvet runt spancentrifugen kan bli halt av skdrvitska som hamnar
utanfor maskinen.

5 Beskrivning

51 Funktioner

NEDERMANS horisontella spancentrifug ar en trumcentrifug som genom
rotations-rorelse utsétter det inmatade godset for hoga G-krafter. De fasta
partiklarna avskiljs pé inner-periferin hos en trumsikt, medan vétskan passerar
igenom denna.

Bild 1 visar materialflodet genom centrifugen.

Material som fors in genom 6vre inmatningstratten (1) glider nedat och matas
direkt ner pé konans viggar (6). Vid kontakt med konans viggar kommer
materialet att acceleraras till konans periferihastighet. Under accelerationsfasen
kommer materialet att rora sig utét langs konan tills det kommer i kontakt

med trumsikten (3) eller kvarvarande lager av tidigare accelererat material.
Genom att bygga pa ytterligare material 6ver trumsikten tvingas det tidigare
materialet att glida dver trumsikten och ut ur centrifugen genom utloppet for
torrt span (4). Under tiden som materialet utsétts for centrifugalkraft separeras
vétskan fran de fasta partiklarna. Da materialet passerar over trumsikten
rinner vitskan igenom denna och ut ur centrifugen genom utloppet for flytande
material (7). Detta utlopp &r placerat direkt bakom utloppet for torrt span.

En transportdr bor anslutas for att forsla bort de fasta partiklarna. Vétskan
bor drineras till en sedimentationstank, som 1 sin tur bor férses med en
skraptransportor.

Er NEDERMAN Spancentrifug dr konstruerad for att arbeta vid hoga varvtal
och i det ndrmaste vibrationsfritt. Varje komponent i det roterande systemet &r
individuellt balanserad sa att alla delar &r helt utbytbara utan att stora balansen.

Trots att delarna ar individuellt balanserade kan vid pamatning av material
en viss obalans forekomma. For att undvika att vibrationer dverfors till
fundamentet ar centrifugen uppstélld pa vibrationsddmpare.

Siktdppningen levereras som standard 0.7 mm om ej annat specificerats i
ordern. Andra sikt-6ppningar kan monteras i efterhand.

12 QMMO033(02)



Centrifugen ér utrustad med frekvensstyrning, mjukstart och broms.
Rotationshastigheten justeras med potentiometer i elskapet.

5.2 Tekniska data

Tabell 5-1: HD100 Horisontella spancentrifug - egenskaperna

Modell Kapacitet Vikt Utrymmesbehovet

(kg/h) (kG) (mm)
HD100 2000 11 kW - 3ph 1400 1100 x 1900

6 Huvudsakliga delar

Vi forbattrar stindigt vara konstruktioner och okar effektivitet av véara
produkter och infor allehanda modifikationer. Vi reserverar oss rétten till
saddant handlande utan att infora sddana forbéttringar i tidigare levererade
varor. Vi reserverar oss ocksa rétten att modifiera tekniska data och
anordningar samt bruks - och underhéllsanvisningar utan att meddela detta
i forvig.

Horisontella spancentrifug HD100 bestar av foljande huvudkomponenter (se
Figur. 1).

Tabell 6-1: Delar ingaende i Horisontella spancentrifug HD100

Inlopp - vatt span

Inspektionslucka

Sjalvrenande trumsikt

Utlopp - torrt span

Separeringsyta

Accelerationszon

N oW Nn =

Utlopp - vatska

6.1 Utrustning

Centrifugen levereras med standard skdrm dér den nominella gapet ér 0,7 mm
om inte annat anges i bestillningen. Skérm med andra gapande kan monteras
pa begéran.

Pa begiran kan anordningen vara utrustad med span och kylmedelsutlopp
rannor.

7 Fore installation

7.1 Mottagningskontroll

Sékerstill att anordningen inte har blivit skadad under transporten och att
alla delar finns. Vid skador eller avsaknad av delar bor speditionsforetag och
NEDERMAN lokal representant kontaktas.

QMM033(02) 13



7.2 Transport
Lyftinstruktion

Centrifugen lyftes med kran. Anvéind en 2-partskedja av godkind kvalitet
och héllfasthet med anpassade ldngder. Placera 2-partskedjan i lyftoglorna pa
centrifugens ovansida.

Vikt 3000 kG.

8 Installation

81 HD100 installation

Héansyn maste tas till centrifugens placering i forhallande till 6vrig utrustning.
Centrifugen kriaver mycket litet utrymme. Det maste emellertid finnas plats for
underhdll. Tillrdcklig plats maste ges for att komma at alla luckor. Plats maste
finnas framfor centrifugen for att man skall kunna byta ut trumsikt, kona och
de inre delarna.

Pa grund av att nagra delar som behover bytas ut viger éver 125 kG bor
lyftanordningar finnas.

NEDERMAN Spéncentrifug levereras fullt monterad. lakttag forsiktighet
under installationen och lyft alltid i de lyftoglor som den &r forsedd med.
Fundamentet skall vara jamnt och tillrackligt fast for att béra statisk belastning
pa ca 3000 kG (inkl benstativ och utmatningsréannor) och dven tala eventuella
dynamiska belastningar genom centrifugens vibrationsddmpare. Den
dynamiska belastningen dr normalt mycket 14g.

Det far inte finnas ndgon stel anslutning till centrifugen. Nér centrifugen ér
ratt installerad skall den kunna vibrera pa vibrationsddmparna utan att sla eller
ndta mot ndgon anslutning. Vitska och fasta partiklar skall matas till en tank
eller transportdr. Man bor undvika direkt fast réranslutning. Vétskeutloppet
maste emellertid vara skyddat for att undvika att vétskan stdnker omkring.

Motorn ar pa 18,5 kW, 400V, 50 Hz, 3-fas.

Elledningarna till motorn maste tala viss rorlighet.

9 Handhavande

9.1 Fore uppstart

Fore uppstarten av Horisontella spancentrifug HD100 bor noggrant ldsas
kapitel 4 Sdkerhet” i bruksanvisningen.

Centrifugen ér avsedd for mellan 1-5 cm ldnga metallspanor. Innan material
matas in i centrifugen bor eventuella skrotbitar skiljas ut for att minska slitage
och ljudniva.

Studera Figur 1 pa sidan 6 — Materialflode i centrifug — dir en allmén
beskrivning ges.

14 QMMO033(02)



Kontrollera foljande punkter fore idrifttagandet:

1. Fri rotation
Konan skall kunna vridas runt for hand.

2. Motorbelastning

Kontrollera tomgéangsstromstyrkan och jamfor med stromstyrkan vid
belastning och motorns mérkdata.

3. Observation vid tomgangsljud

Man bor gora sig bekant med utrustningens normala ljudniva.
OBS! Ett skrikande ljud fran kilremmarna kan upptrdada dé konan
accelererar. Detta dr normalt.

4. Starta alltid centrifugen obelastad

Om centrifugen startas med last 6verskrider startbelastningen motorns
kapacitet. Centrifugen far ej matas forrén ritt hastighet pa konan uppnatts.

5. Mata centrifugen jamnt

Eftersom centrifugen &r kontinuerligt arbetande &r det av storsta

vikt att den beskickas jamnt for att erhélla en sé lag restfuktighet

i det centrifugerade spanet som mojligt. Centrifugen bor matas av

en transportdr som for in material i intervall, som utgangsviarde for
matningen anvénds 4s stopptid foljt av 2s drift. Detta véirde kan variera
beroende pa materialets beskaffenhet.

6. Efterjustering
NEDERMAN Spancentrifug ér vid leveransen injusterad for att klara de
flesta span-typer om ej annat ar specificerat. Skulle efter installationen en
spankvalitet koras vilken vid installationstillféllet var okdnd av oss kan en
efterjustering goras.

Operatdren skall alltid vara medveten om motorns normala stromforbrukning,
normalt utflode av fasta partiklar, materialets vétskeinnehall samt
vibrationsnivan. Genom att ge akt pa ovanndmnda och iakttaga fordndringar
kan man vara sédker pa att centrifugen fungerar riktigt.

9.2 Hantering

Innan Horisontella spancentrifug HD100 startas upp bor kapitel 74 Sdkerhet” i
bruksanvisningen lésas.

Operatoren skall alltid vara medveten om motorns normala strdomforbrukning,
normalt utflode av fasta partiklar, materialets vétskeinnehall samt
vibrationsnivan. Genom att ge akt pa ovan-ndmnda och iakttaga férdndringar
kan man vara ganska sdker pé att centrifugen fungerar riktigt.

10 Underhall

Innan négot underhall paborjas bor kapitel 4 Sakerhet” i bruksanvisningen
lasas noggrant.

OBS! Att inte beakta krav som finns 1 sikerhetsinstruktionen kan leda till
olyckan.
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OBS! Endast original reservdelar bor anvindas. NEDERMAN garanterar att
anordningen fungerar korrekt och sidkert endast om original och beprévade hos
oss reservdelar anvinds for reparationer.

NEDERMAN Spéncentrifug dr synnerligen robust byggd, men skall liksom
varje annan produktionsmaskin regelbundet kontrolleras och underhéllas.
Dagliga kontroller bor goras vid idrifttagningen tills ett permanent
underhallsschema kan upprattas. Dé ett schema har faststéllts ar enbart
rutinkontroller och allménna observationer nédvéndiga.

Alla delar som kommer i kontakt med materialet, som passerar genom
centrifugen, utsétts for slitage. Férsummat eller forsenat utbyte av slitna delar
resulterar 1 hoga reparationskonstnader och tillfredsstdllande avskiljning av
vitska. Darfor bor ett underhéllsschema uppréttas som ocksa anger nér det

ar dags att byta slitdelar. Detta schema kan endast uppréttas av Er eftersom
slitaget &r starkt beroende pé ingdende spankvalitet. En grundregel dr dock
att kontrollera trumsikt, kona och hus en gang per manad vid 1-skiftsdrift.
Inspektionen sker genom frontluckan.

101 Smorjinstruktion

Spancentrifugen &r utrustad med automatiskt smorjaggregat for de tva
rullagren. Smorjaggre-gatet dr vid leverans fyllt med olja, Shell OMALA
EP150 eller likvirdig.

Kontrollera oljenivéan i behallaren med jimna mellanrum (1 gang per
manad) och fyll pa vid behov. Oljebyte skall goras minst var 6:¢ manad vid
1-skiftsdrift.

Det finns dven en smorjnippel for fettsmorjning mellan tatningsringarna mot
centrifughuset. Vid leverans har anvints kullagerfett, Castrol NI-ENTGR-18K
(NLGI 2) eller likvardigt.

Fettsmorjningen anpassas efter driftsintensiteten sé att det alltid finns fett
mellan titnings-ringarna.

10.2 Reservdelar

Allt arbete som reparation och underhall méaste utforas av kvalificerad
personal och endast original reservdelar far anviandas. Vid fragor rorande
teknisk service eller om du vill bestilla reservdelar, var vénlig kontakta
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o.0. eller deras narmaste
auktoriserad aterforsiljare. Se ocksa:

www.nederman.com.pl

Reservdelsbestéllning
Om du bestéller reservdelar var vinlig alltid ange f6ljande information:
* Anordningens namn, typ och serienummer, se — mirkskylt.

* Reservdelsnummer (position) (se ritn. 4) och namn enligt Tabell 10-1:
Reservdelar — Horisontella spancentrifug HD100.

* Antal delar.

16 QMMO33(02)



Tabell 10-1: Reservdelar — Horisontella spancentrifug HD100

Artikelnr Benédmning Enhet
1 901727 Korg st
2 901710 Lock st
3" 76374735 Kona st
4 901703 Fastbricka for kona st
5 901702 Fastbricka for axel st
6 901614 Lagerskold, framre st
7 901612 Bussning, framre lagret st
8 901708 Lock fér lagerhus st
9 76374736 Axel st
10 901613 Bussning, bakre lagret st
11 9702407 Remskiva st
- 9702513 Bussning st
12 901706 Lagerskold, bakre st
13 971523 Smérjutrustning st
14* 76374737 Vibrationsdampare 4 st set
15* 76374738 Kilrem 3 st set
16 901701 Hus st
17 76374747 Téatningsring st
18 76374748 Trumsikt st
19 901603 Lucka till frontplat st
20 971613 Forregling vid lucka 4 st set
21 901705 Frontplat st
22 901709 Inmatningsranna st
23* 76374739 Simmerring 2 st set
24 76374740 Simmerring st
25* 76374741 Lager st
26* 76374742 Lager st
27 9702406 Remskiva st
- 9702512 Bussning st
28 76374734 Motor st
29 95235 Induktiv givare st
30 - Flédesvakt st
31 95254 Sékerhetsbrytare st
32 ) Utllppesrénna - span/ st
skarvatska
33 76374744 Gummistos - span st
34 76374745 Gummistos - skarvatska st
35 970713 Klamlist - rak m
36 970714 Klamhérn st
- 76374746 Slitfoder st

* Slitdelar som bor hallas i lager

QMMO033(02) 17



11

i-\tervinning efter slutanvandning

Produkten har varit konstruerat pa ett sitt som mojliggdr atervinning

av dess bestandsdelar. Med material av olika sorter bor handskas enligt
lokala foreskrifter. Vid fragor rérande atervinningen var vinlig kontakta
NEDERMAN eller aterforséljare.

Efter demonteringen bor dammfiltrets delar sorteras pa:

« elmotorer,

* elkomponenter,

e delar av stél,

* delar av plast,

* forbrukade filtersdckar som innehaller damm bor dtervinnas enligt
foretagets miljoforeskrifter (miljoskydd,

* olika material bor atervinnas enligt aktuella foreskrifter for respektive

sort.

12

Fels6kning och atgéarder

I tabell 12-1 beskrevs mojlig felorsak samt atgérder.

Tabell 12-1: Fels6kning och atgarder

Mojlig felorsak

Rekommenderad atgéard

strém-férbrukning).

Motorn startar men konan | Remmar av. Byt remmar.

star stilla.

Motorskyddet l16ser ut En sakring har gatt. Kontrollera ev byt sékring.
eller motorn gar trégt (hdg Fel pa motor. Byt motor.

Fér hég matning.

Kontrollera att matningen ej &r hégre &n
vad som har angetts i orderhandlingarna.

Fasta partiklar har stockat sig i
centrifugens hus.

Rengor huset och kontrollera att fritt
utlopp finns for skarvatska och span.

For mycket span i
skarvéatske-utloppe.

Sliten eller deformerad trumsikt.

Byt ut trumsikten.

For hég restfuktighet i
centrifugerat span.

Trumsikten igensatt.

Rengor trumsikten.

Trumsikten skadad.

Byt trumsikt.

Fér hég matning.

Kontrollera att matningen ej &r hégre én
vad som har angetts i orderhandlingarna.

For hég vibration.

Lager slitna. Byt lager.
Trumsikten har skadats av en Byt trumsikt.
detalj och span har samlats vid

skadan.

Sliten kona. Byt kona.

13
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Bilaga A: Installationsprotokoll

Kopiera installationsprotokollet, fyll i det och spara som ett servicedokument.

Nar det géller varden anger du vérdet i resultatkolumnen. I annat fall riacker det
att sétta en bock om en post har genomforts eller tagits under 6vervigande.

OBS! Om ett virde ligger utanfor granserna eller om ett resultat ar felaktigt
eller saknas maste det korrigeras fore forsta start och normal drift.

Anordningens serienr: DE)H

Utférdes av:

Amne Krav Resultat Anmérkningar
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Bilaga B: Serviceprotokoll

Kopiera serviceprotokollet, fyll i det och spara som ett servicedokument.

Nar det géller varden anger du vérdet i resultatkolumnen. I annat fall riacker det
att sétta en bock om en post har genomforts eller tagits under 6vervigande.

OBS! Om ett virde ligger utanfor granserna eller om ett resultat ar felaktigt
eller saknas méste det korrigeras innan normal drift kan aterupptas.

Serienr: Datum:

I rorcningens arbetstid:

Utférdes av:

Syfte med service Referensdokument Resultat Anmaérkningar

20  QMMO33(02)



NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
05-270 Marki, Polen

ul. Okodlna 45 A

Puh. 048 227616000

Faksi 048 227616099

www.nederman.com
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