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Forord

ARBOGA-DARENTH Spancentrifuger innefattar en god konstruktion, kvalitetskomponenter,
skickligt yrkesarbete och ar av erfarenhet inom spanhantering och spantransport. Alla dessa
egenskaper har anvants for att utforma en produkt med hog tillforlitlighet och lang livslangd. Vi ar
Overtygade om att driftserfarenheterna kommer att bekrafta Ert val av ARBOGA-DARENTH
Spancentrifug.

Livslangd och tillforlitlighet kan som hos varje annan maskin bli forlangd med en riktig installation
och riktigt underhall. Det I6nar sig darfor att félja vara anvisningar for drift och underhall.

Denna instruktion omfattar idrifttagande av Er nya ARBOGA-DARENTH Spancentrifug.
Instruktionen innehallar &ven smorjinstruktion, reservdelslista och ett enkelt felsékningsschema.

ARBOGA-DARENTH Spancentrifuger anvands i de spanhanteringssystem som vi projek-terar,
marknadsfor och installerar.

Alla Spancentrifuger som lamnar var verkstad ar provade och behdver inget ytterligare under-hall
an vad som framgar av denna instruktion.

For bestallningar av reservdelar samt om Ni behdver komma i kontakt med oss, finner Ni vart
telefonnummer och var adress pa forsta sidan av denna instruktion.
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Garanti

Alla ARBOGA-DARENTHSs produkter garanteras fria fran felaktigheter i material och ut-férande
under 1 ar. Ett ar skall besta av 365 kalenderdagar eller 1800 driftstimmar, vilketdera som utfaller
forst. Garantiperioden for vara produkter skall borja den dagen utrustningen sandes till kunden
och skall fortga under 1 ar, vilket tidigare beskrivits, under forutséttning att vara drifts-,
underhalls- och kontrollrekommendationer foljs.

Garantin galler inte vid felaktig montering, missbruk, oriktig anvéndning, olamplig drift eller om
underhall inte utférts i enlighet med vara rekommendationer och accepterad industripraxis.

Under garantitiden och efter skriftlig anmalan till oss garanterar vi att alla detaljer som tillverkats
av oss och visar sig defekta vad géller material eller tillverkning, skall erséttas. Vi lamnar ingen
ytterligare garanti, varken uttrycklig eller underforstadd, for kostnader utdver de som namnts
ovan.

Denna garanti eller annan garanti fran oss tacker inte:

1. Skador uppkomna efter garantitidens utgang.

2. Skador som orsakats av kemisk reaktion eller forslitning pa grund av att detaljen utsatts for
yttre paverkan.

3. Utrustning som skadats vid leverans eller genom olyckshéndelse.

4. Skador som uppkommit genom missbruk, felaktig anvandning eller om rekommenderat
underhall inte utforts.

5. Skador i utrustningen som pa nagot satt reparerats eller andrats av annan &n den som godkénts
av 0ss.

6. Forslitningsdelar.
Kapaciteten varierar med avseende pa inmatad spansort, form och ingaende fuktighet. De

kapacitets- och restfuktighetsdata som vi aviserat i orderhandlingarna &r de som galler for Er
centrifug.
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Sékerhetsforeskrifter
e Elinstallation far endast utforas av personal med behorighet.

e Vid anslutning av spanningsmatning samt vid service och underhallsarbete pa centrifugen skall
arbetsbrytaren vara franslagen.

e Nodstoppen skall testas vid installation samt alltid efter varje underhalls- och servicetillfalle.
e Centrifugen far aldrig koras med bortmonterade skydd.

e Centrifugerbart material &r stalspan av olika kvaliteter samt méassings- och gjutjarnsspan, vid
annat material fraga ARBOGA-DARENTH.

e Da rester av skarvatskor kan vara allergiframkallande skall skarvatskeleverantérens datablad
studeras.

VARNING!
Golvet runt spancentrifugen kan bli halt av skarvatska som hamnar utanfor maskinen.
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Arbetssatt

ARBOGA-DARENTHSs horisontella spancentrifug &r en trumcentrifug som genom rotations-
rorelse utsatter det inmatade godset for hoga G-krafter. De fasta partiklarna avskiljs pa inner-
periferin hos en trumsikt, medan vatskan passerar igenom denna.

Bild 1 visar materialflédet genom centrifugen.

Material som fors in genom Ovre inmatningstratten (1) glider nedat och matas direkt ner pa
konans véggar (6). Vid kontakt med konans vaggar kommer materialet att acceleraras till konans
periferihastighet. Under accelerationsfasen kommer materialet att réra sig utat langs konan tills
det kommer i kontakt med trumsikten (3) eller kvarvarande lager av tidigare accelererat material.
Genom att bygga pa ytterligare material Gver trumsikten tvingas det tidigare materialet att glida
over trumsikten och ut ur centrifugen genom utloppet for torrt span (4). Under tiden som
materialet utsatts for centrifugalkraft separeras vétskan fran de fasta partiklarna. Da materialet
passerar Over trumsikten rinner vdtskan igenom denna och ut ur centrifugen genom utloppet for
flytande material (7). Detta utlopp ar placerat direkt bakom utloppet for torrt span.

En transportor bor anslutas for att forsla bort de fasta partiklarna. Vétskan bor draneras till en
sedimentationstank, som i sin tur bor forses med en skraptransportor.

Er ARBOGA-DARENTH Spancentrifug ar konstruerad for att arbeta vid hoga varvtal och i det
narmaste vibrationsfritt. Varje komponent i det roterande systemet ar individuellt balanserad sa att
alla delar ar helt utbytbara utan att stéra balansen.

Trots att delarna ar individuellt balanserade kan vid pamatning av material en viss obalans
forekomma. For att undvika att vibrationer overfors till fundamentet ar centrifugen uppstélld pa
vibrationsdampare.

Siktoppningen levereras som standard 0,7 mm om ej annat specificerats i ordern. Andra sikt-
Oppningar kan monteras i efterhand.

Centrifugen &r utrustad med frekvensstyrning, mjukstart och broms. Rotationshastigheten justeras
med potentiometer i elskapet.
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Materialflode i centrifug
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NookowhE

Inlopp - vatt span
Inspektionslucka
Sjélvrenande trumsikt
Utlopp - torrt span
Separeringsyta
Accelerationszon
Utlopp - vatska
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Lyftinstruktion

Centrifugen lyftes med kran. Anvand en 2-partskedja av godkand kvalitet och hallfasthet med
anpassade langder. Placera 2-partskedjan i lyftoglorna pa centrifugens ovansida.

Vikt 3000 kg

Bild 2
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Installation

Hansyn maste tas till centrifugens placering i forhallande till vrig utrustning. Centrifugen kraver
mycket litet utrymme. Det maste emellertid finnas plats for underhall. Tillracklig plats maste ges
for att komma at alla luckor. Plats maste finnas framfor centrifugen for att man skall kunna byta ut
trumsikt, kona och de inre delarna.

Pa grund av att nagra delar som behdver bytas ut vager 6ver 125 kg bor lyftanordningar finnas.

ARBOGA-DARENTH Spancentrifug levereras fullt monterad. lakttag forsiktighet under
installationen och Iyft alltid i de lyftoglor som den &r forsedd med. Fundamentet skall vara jamnt
och tillrackligt fast for att bara statisk belastning pa ca 3000 kg (inkl benstativ och
utmatningsrannor) och &ven tala eventuella dynamiska belastningar genom centrifugens
vibrationsdampare. Den dynamiska belastningen ar normalt mycket lag.

Det far inte finnas nagon stel anslutning till centrifugen. Nar centrifugen ar ratt installerad skall
den kunna vibrera pa vibrationsdamparna utan att sla eller ndta mot nagon anslutning. Vétska och
fasta partiklar skall matas till en tank eller transportér. Man bor undvika direkt fast réranslutning.
Vatskeutloppet maste emellertid vara skyddat for att undvika att vatskan stanker omkring.
Motorn ar pa 18,5 kW, 400V, 50 Hz, 3-fas.

Elledningarna till motorn maste tala viss rérlighet.
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Installationsritning
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Handhavande

Centrifugen &r avsedd for mellan 1-5 cm langa metallspanor. Innan material matas in i centrifugen
bor eventuella skrothitar skiljas ut for att minska slitage och ljudniva.

Studera bild 1 pa sidan 6 — Materialflode i centrifug — dér en allméan beskrivning ges.

Kontrollera foljande punkter fore idrifttagandet:

1.

Fri rotation
Konan skall kunna vridas runt for hand.

. Motorbelastning

Kontrollera tomgangsstromstyrkan och jamfér med stromstyrkan vid belastning och motorns
markdata.

. Observation vid tomgangsljud

Man bor gora sig bekant med utrustningens normala ljudnivad. OBS! Ett skrikande ljud fran
kilremmarna kan upptrada da konan accelererar. Detta &r normalt.

. Starta alltid centrifugen obelastad

Om centrifugen startas med last Gverskrider startbelastningen motorns kapacitet. Centrifugen
far ej matas forran ratt hastighet pa konan uppnatts.

. Mata centrifugen jamnt

Eftersom centrifugen &r kontinuerligt arbetande &r det av storsta vikt att den beskickas jamnt
for att erhalla en sa lag restfuktighet i det centrifugerade spanet som mojligt. Centrifugen bor
matas av en transportor som for in material i intervall, som utgangsvéarde for matningen
anvands 4s stopptid foljt av 2s drift. Detta varde kan variera beroende pa materialets
beskaffenhet.

6. Efterjustering

ARBOGA-DARENTH Spancentrifug ar vid leveransen injusterad for att klara de flesta
spantyper om ej annat ar specificerat. Skulle efter installationen en spankvalitet koras vilken vid
installationstillfallet var okénd av oss kan en efterjustering goras.

Operatdren skall alltid vara medveten om motorns normala stromforbrukning, normalt utfléde av
fasta partiklar, materialets vatskeinnehall samt vibrationsnivan. Genom att ge akt pa ovan-namnda
och iakttaga forandringar kan man vara saker pa att centrifugen fungerar riktigt.
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Underhall

ARBOGA-DARENTH Spancentrifug ar synnerligen robust byggd, men skall liksom varje annan
produktionsmaskin regelbundet kontrolleras och underhallas. Dagliga kontroller bor goras vid
idrifttagningen tills ett permanent underhallsschema kan upprattas. Da ett schema har faststéllts ar
enbart rutinkontroller och allménna observationer nédvandiga.

Alla delar som kommer i kontakt med materialet, som passerar genom centrifugen, utsatts for
slitage. Férsummat eller forsenat utbyte av slitna delar resulterar i hdga reparationskonstnader och
tillfredsstéllande avskiljning av vatska. Darfor bor ett underhallsschema upprattas som ocksa
anger nér det ar dags att byta slitdelar. Detta schema kan endast uppréttas av Er eftersom slitaget
ar starkt beroende pa ingdende spankvalitet. En grundregel ar dock att kontrollera trumsikt, kona
och hus en gang per manad vid 1-skiftsdrift. Inspektionen sker genom frontluckan.

Smorjinstruktion

Spancentrifugen ar utrustad med automatiskt smorjaggregat for de tva rullagren. Smaérjaggre-
gatet &r vid leverans fyllt med olja, Shell OMALA EP150 eller likvardig.

Kontrollera oljenivan i behallaren med jamna mellanrum (1 gang per manad) och fyll pa vid behov.
Oljebyte skall géras minst var 6:e manad vid 1-skiftsdrift.

Det finns aven en smorjnippel for fettsmorjning mellan tatningsringarna mot centrifughuset. Vid
leverans har anvénts kullagerfett, Castrol N1-ENTGR-18K (NLGI 2) eller likvardigt.

Fettsmorjningen anpassas efter driftsintensiteten sa att det alltid finns fett mellan tatnings-ringarna.
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Felsokning

Detta felsokningsschema tjanar endast som en véagledning om troliga felorsaker. Som tidigare

papekats ar ett korrekt underhall den basta forsakringen mot att fel uppstar.

Fel

Orsak

Atgard

Motorn startar men konan star
stilla

Remmar av

Byt remmar

Motorskyddet loser ut eller
motorn gar trégt (hdg strom-
forbrukning)

+ En sakring har gatt
+ Fel pa motor
+ FOr hog matning

+ Fasta partiklar har stockat
sig i centrifugens hus

+ Kontrollera ev byt sékring
+ Byt motor

+ Kontrollera att matningen
ej ar hogre an vad som har
angetts i orderhandlingarna

+ Rengor huset och kontrol-
lera att fritt utlopp finns for
skarvatska och span

For mycket span i skarvatske-
utloppet

Sliten eller deformerad trum-
sikt

Byt ut trumsikten

For hog restfuktighet i centri-
fugerat span

+ Trumsikten igensatt
+ Trumsikten skadad
+ FOr hog matning

+ Reng0r trumsikten
+ Byt trumsikt

+ Kontrollera att matningen
ej &r hogre an vad som har
angetts i orderhandlingarna

For hog vibration

+ Lager slitna

+ Trumsikten har skadats av
en detalj och span har
samlats vid skadan

+ Sliten kona

+ Byt lager
+ Byt trumsikt

+ Byt kona

HD100-0811




Reservdelslista

OBS! Vid bestéllning av reservdelar var god ange:
- Typnummer - Bendmning
- Serienummer - Artikelnummer

Pos Artikelnr Benamning Antal | Enhet
1 901727 Korg st
2 901710 Lock st
3 *) Senedan 901733 Kona st
4 901703 Féstbricka for kona st
5 901702 Féstbricka for axel st
6 901614 Lagerskold, framre st
7 901612 Bussning, frimre lagret st
8 901708 Lock for lagerhus st
9 901707 Axel st
10 901613 Bussning, bakre lagret st
11 9702407 Remskiva st
9702513 Bussning st
12 901706 Lagerskold, bakre st
13 971523 Smorjutrustning st
14 *) Se nedan 970605 Vibrationsddmpare 4 st set
15 *) Se nedan 9702306 Kilrem 3 st set
16 901701 Hus st
17 901714 Tatningsring st
18 *) Se nedan 901713 Trumsikt st
19 901603 Lucka till frontplat st
20 971613 Forregling vid lucka 4 st set
21 901705 Frontplat st
22 901709 Inmatningsranna st
23 *) Se nedan 970721 Simmerring 2 st set
24 *) Se nedan 970720 Simmerring st
25 *) Se nedan 970144 Lager st
26 *) Se nedan 970143 Lager st
27 9702406 Remskiva st
9702512 Bussning st
28 96105 Motor st
29 95235 Induktiv givare st
30 - Flodesvakt st
31 95254 Séakerhetsbrytare st
32 - Utloppsranna - span/skarvatska st
33 970711 Gummistos - span st
34 970712 Gummistos - skarvatska st
35 970713 Klamlist - rak m
36 970714 Klamhérn st
- *)Senedan 901733 Slitfoder st

*) Slitdelar som bér hallas i lager
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Ritning
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