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1 Konformitatserklarung

Die formelle Konformitétserkldarung ist dem Produkt beigefiigt.

2 EinfiUhrung

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist ein Leitfaden fiir die korrekte
Installation, Verwendung und Wartung des Produktes. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung aufmerksam durch, ehe Sie das Produkt benutzen oder
Wartungsarbeiten daran durchfithren. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung
so auf, dass Sie sie jederzeit griffbereit haben. Bei einem Verlust muss die
Bedienungsanleitung sofort ersetzt werden.

Dieses Produkt erfiillt die Anforderungen der einschldgigen EU-Richtlinien.
Um diesen Status zu wahren, miissen sdmtliche Installations-, Instandsetzungs-
und Wartungsarbeiten von qualifiziertem Personal und ausschlieB3lich mit
Original-Ersatzteilen von NEDERMAN durchgefiihrt werden. Wenden Sie
sich an einen autorisierten Hindler oder an NEDERMAN, um Hilfestellung
zum technischen Service zu erhalten oder um Ersatzteile zu bestellen.

HINWEIS! Lesen Sie Kapitel ‘4 Sicherheit’.

Wir arbeiten stindig an der Verbesserung unserer Produkte und deren
Effizienz. Die in diesem Zusammenhang vorgenommenen Anderungen am
Produktdesign werden eingefiihrt ohne jegliche Verpflichtung, entsprechende
Anderungen auch an bereits gelieferten Produkten durchzufiihren. Wir
behalten uns zudem das Recht vor, Daten und Ausriistung wie auch
Bedienungs- und Wartungsanleitungen ohne vorherige Ankiindigung zu
dndern.

2.1 Vorwort
TL6 Stahlscharnierbandforderer wurde hergestellt von:

NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o. o.
ul. Okolna 45 A

05-270 Marki, Polen

Tel: +48 22 7616000

Fax: +48 22 7616099

www.nederman.com

Die NEDERMAN Stahlscharnierbandférderer haben einen hohen
Qualitatsstand auf Grund langjdhriger Erfahrung und Weiterentwicklung.
NEDERMAN hat auch jahrelange Erfahrung beim Spéaneaufbereiten und
Zerkleinern. Alle diesen Eigenschaften sind integriert, um ein Produkt

mit hoher Zuverléssigkeit und langer Lebensdauer herzustellen. Wir sind
iiberzeugt, dal Thre Erfahrung mit unserem Forderer, dies bestétigt und Thre
Wahl rechtfertigt.

Die Lebensdauer und Zuverlédssigkeit konnen - wie bei jeder anderen Maschine
- durch eine richtige Inbetriebnahme und eine richtige Bedienung verlangert
werden. Es lohnt sich deshalb, unsere Betriebsanleitung zu befolgen.

QMMO038(04) 11



Diese Betriebsanleitung enthilt die Inbetriebnahme Thres neuen NEDERMAN
Forderers, aber auch Schmieranleitung, Schnittzeichnung mit Ersatzteilliste
und ein Fehler-suchschema.

NEDERMAN Forderer werden in der Regel in den Aufbereitungsanlagen
eingesetzt, die von uns geplant, verkauft und installiert sind. Alle Forderer
werden gepriift und brauchen keine zusitzliche Instandhaltung auBler den in
unserer Bedienungsanleitung genannten Maflnahmen.

Fiir weitere Auskiinfte bzw. Bestellung von Ersatzteilen finden Sie auf der
ersten Seite dieser Betriebsanleitung unsere Adresse.

3 Gefahrenhinweise

Die vorliegenden Unterlagen enthalten Gefahrenhinweise, die von jedem
Benutzer gelesen werden miissen. Die Gefahrenhinweise werden in Form von
Warnungen und Hinweisen gegeben:

A WARNUNG! Art der Verletzung

Warnungen weisen auf eine mogliche Gefahr fiir die Gesundheit und die
Sicherheit der Benutzer hin. Sie erkliaren genau die Art der Gefdhrdung und
wie man sie am besten vermeidet.

ACHTUNG! Art der Gefédhrdung.

Achtung weist auf eine mogliche Gefdhrdung der physikalischen Integritdt der
Ausriistung hin, nicht auf eine Gefahr fiir das Personal. Sie erkldren genau die
Art der Gefdhrdung und wie man sie am besten vermeidet.

HINWEIS! Hinweise enthalten Informationen, die der Benutzer besonders
beachten muss.

4 Sicherheit

Dieses Kapitel enthélt wichtige Informationen, die eine potenzielle Gefahr fiir
die Gesundheit und Sicherheit des Personals aufzeigen, und wie diese Gefahren
vermieden werden kdnnen.

Sicherheitsvorschriften

* Die elektrische Installation darf nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

* Bei Anschluss von Stromversorgung wie auch bei Service- und
Wartungsarbeiten an dem Forderer muss der Sicherheitsschalter
ausgeschaltet und verriegelt sein.

* Die Not-Aus-Schalter miissen bei Installation und nach jeder Wartungs-
und Servicearbeit kontrolliert werden.

* Die Schutzabdeckungen des Forderers diirfen nicht entfernt werden.

» Da Reste von Kiihlmittel Allergien verursachen kdnnen, miissen die
Datenblétter der KiihImittelhersteller beachtet werden.

WARNUNG! Gefahr von Personenschéaden.
Der Boden in der Nihe des Forderers kann durch Kiithlmittel, das aus der
Maschine bzw. den Spénen austritt, rutschig sein.

12 QMMO038(04)



5 Beschreibung

Der NEDERMAN Stahlscharnierbandférderer ist zum Transport
verschiedenster Materialien und Formen geeignet. So kdnne alle Arten von
Spinen ganz gleich ob lang oder kurz, trocken oder nass geférdert werden. Der
Forderer ist auch zur Foérderung von Teilen geeignet.

Die TL6 Forderer konnen grofle Mengen langer oder buschiger Metallspane
oder auch Schrott transportieren.

* Flexibles Design fiir die unterschiedlichsten Installationslayouts
* Giirtel Design mit Roboter geschweiliten Platten fiir lange Lebensdauer

* Robustes Design von Giirtel und Trog, um mit harten Anwendungen fertig
zu werden.

51 Funktion

Der Gehdusekasten des Forderers ist so gestaltet, das Kettenrdder und
-gelenke abzudecken und somit Betriebsstorungen zu vermeiden. Das
Fordergut wird auf der Oberseite des Bandes mit geringem Kraftaufwand zu
Ihrem Spénekiibel geférdert. Um eine saubere Umgebung zu erhalten ist der
Forderer mit Abdeckungen versehen. Auf Wunsch gegen Mehrpreis ist der
Gehédusekasten auch in wasserdichter Ausfithrung erhiltlich.

Anwendungsbeispiele flir NEDERMAN Stahlscharnierbandforderer:

* Montage in Werkzeugmaschinen zur Férderung von Dreh- und Friasspénen
bis zum Spéne-kiibel (auch Transport von fertigen Teilen).

* Montage unter Flur zur Entsorgung von mehreren Werkzeugmaschinen.
* Abtransport von Stanzschrott und Spritzguss von Pressen.

* In Spéneautbereitungsanlagen.

5.2 Technische Daten

Der Stahlscharnierbandférderer verfiigt iber ein robustes Design sowohl Band
als auch Gehdusekasten um auch anspruchsvolle Anwendungen zu bewiltigen.

Tabelle 5-1: TL6 Stahlscharnierbandférderer - technische Daten

Seitenfliigel

Kettenteilung Banddicke Fliigel H6he Kapazitat

Modell Hohe
[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [kg/h]
TL6 152.4 6 5 402 100 > 3000

6 Hauptbestandteile

Wir arbeiten stindig an der Verbesserung unserer Produkte und deren
Effizienz. Die in diesem Zusammenhang vorgenommenen Anderungen am
Produktdesign werden eingefiihrt ohne jegliche Verpflichtung, entsprechende
Anderungen auch an bereits gelieferten Produkten durchzufiihren. Wir
behalten uns zudem das Recht vor, Daten und Ausriistung wie auch
Bedienungs- und Wartungsanleitungen ohne vorherige Ankiindigung zu
dndern.

QMM038(04) 13



Der Forderer besteht aus folgenden Hauptkomponenten:
 Fordergerist
* Forderband
* mit Stahlscharnieren Antriebsstation

» Zubehor (standard oder kundangepasst)

Mitnehmer kdnnen in regelmaBigen Abstéinden auf das Band, um die Kapazitit
des Forderers zu erhohen, geschweifst werden. Das Endlosband wird von einem
direkt auf der Welle angebrachten Getriebemotor angetrieben.

6.1 Zubehor

Auf Wunsch kann der TL6 Forderer mit Zusatzausriistung geliefert werden:

+ Olschmierpumpe fiir Bandschmierung (siehe Abb. 2).

HINWEIS! Wir empfehlen sich mit dem separaten Handbuch des Herstellers
dieser Olschmierpumpe vertraut zu machen: ,,Lubricator for conveyors chain®.

7 Vor der Installation

741 Kontrolle der angelieferten Ware

Auf Transportschdden kontrollieren. Bei Beschddigungen oder wenn Teile
fehlen, sind der Spediteur und Ihre Nederman - Vertretung unverziiglich zu
benachrichtigen.

7.2 Installationsvoraussetzungen

Besondere Fundamente sind nicht erforderlich.

8 Installation

8.1 Installation der Vorrichtung

Kiirzere Forderer werden normal als eine komplette Einheit geliefert. Bei
Lieferung von langeren Forderer wird das Gehéuse geteilt geliefert.

Der Forderer und/oder die Teile davon sind selbsttragend. Sie konnen mit
einem Kran angehoben werden. Achten Sie auf ausreichende Qualitét und
Stabilitdt des verwendeten Hebewerkzeuges und dass dieses sicher in den
Hebeosen befestigt ist.

Bei Gehduse-Verbindungen muss sichergestellt sein, daf3 sich der Rahmen auf
beiden Seiten auf gleicher Hohe befindet.

Die Bandseitenfliigel miissen iibereinander liegen, so daf3 der hintere Teil des
vorderen Seitenfliigels in den vorderen Teil des hinteren Seitenfliigels gefiihrt
wird.

Der Forderer kann auf einer flachen Unterlage ohne Befestigungen platziert
werden. Es werden keine dynamischen Krifte vom Forderer auf den
Untergrund tibertragen. Auf Wunsch kann der Foérderer mit Ankerbolzen
befestigt werden.

14 QMMO038(04)


http://extranet.nederman.com/Lists/Products/dispformN.aspx?id=88&InitialTabId=Ribbon.Read

8.1.1 Verbindung der Abschnitte bei geteilten Forderern

Wenn der TL6 Forderer in Abschnitten geliefert wird, verbinden Sie das
Gehéuse und das Forderband in der folgenden Reihenfolge:

1. Entfernen Sie die Abdeckung und die Inspektionsdeckel an den
Verbindungsstellen der Fordererabschnitte (siche Abb. 4).

2. Losen Sie die Bandspannvorrichtung am oberen Fordererabschnitt (siche
Abb. 5) (siehe Kapitel: Bandspannung).

3. Verbinden Sie im unteren Teil das Band mittels Bandachse und Splint.

4. Schieben Sie beide Abschnitte zusammen und verbinden Sie die
Gehéuseabschnitte am Flansch mittels Schrauben (siehe Abb. 6).

5. Verbinden Sie nun an den Inspektionsdffnungen den oberen Teil des
Forderbandes mittels Bandachse und Splint (siehe Abb. 7).

6. Befestigen Sie anschliefend wieder die Inspektionsdeckel an beiden
Seiten des Forderers (siehe Abb. 8).

7. Spannen Sie das Band wieder (siehe Abb. 9) (siehe Kapitel:
Bandspannung).

8. Montieren Sie die oberen Abdeckungen an den Verbindungsstellen des
Forderers.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

9 Gebrauch der Vorrichtung

9.1 Vor Inbetriebnahme

HINWEIS! Die SICHERHEITSVORSCHRIFTEN (Kapitel 4) miissen
sorgfiltig gelesen werden, ehe Sie die Maschine in Betrieb nehmen, und Sie
sind einzuhalten.

9.2 Betrieb

Der Operator sollen sich immer dem normalen Stromverbrauch des
Getriebemotor, normale Stromung der transportierten Spane, der Larm und
der Schwingungspegel bewusst sein. Dadurch, dass die oben genannten
Faktoren in Betracht gezogen und die Anderungen verfolgt werden, kann ein
ordnungsgemaifies Funktionieren der Vorrichtung gewihrleistet werden.

10 Wartung

Lesen Sie Kapitel ‘4 Sicherheit’, ehe Sie Wartungsarbeiten ausfiihren.

Séamtliche Installations, Instandsetzungs und Wartungsarbeiten diirfen nur
von qualifiziertem Personal und ausschlieBlich mit Original-Ersatzteilen von
Nederman durchgefiihrt werden. Kontaktieren Sie Thren autorisierten Handler
oder Nederman, um Hilfestellung zum technischen Service zu erhalten.

HINWEIS! Die in diesem Kapitel angegebenen Intervalle legen eine
professionelle Wartung der Einheit zugrunde.

QMM038(04) 15
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10.1.1

Instandhaltung

NEDERMAN Stahlscharnierbandforderer ist sehr robust aufgebaut, sollte aber
wie jede andere Maschine regelmafig und gepflegt iberpriift werden.

Nach Inbetriebnahme sollten tégliche Inspektionen durchgefiihrt werden bis
ein sicherer Betrieb gewéhrleistet ist. Anschlieend sind nur noch regelméBige
Beobachtungen und Priifungen erforderlich.

Beim einschichtigen Betrieb des Forderers ist nach ca. 3 Monaten eine
Uberpriifung angeraten.

Folgende Punkte sind zu priifen:

1. Bandspannung.
2. Die Kette und Bandposition im Gehéduse.

3. Die Kettenrollen.

Es kann notwendig sein, das Band nachzuspannen. Das Gehduse und die Kette
miissen kontrolliert werden, um Verschleiss zu vermeiden. Die Rollen miissen
leicht rollen. Wenn notwendig die Rollen nachschmieren.

Das Band muss in der Mitte des Gehéuses liegen, um einen erhdhten
Verschleiss zu vermeiden. Bei der Bandspannung beachten Sie bitte, daf3 das
Band in der Mitte des Gehéauses liegt, da in diesem Fall die Antriebswelle
nicht im rechten Winkel zur Bandforderrichtung montiert ist. Das Band muss
durch Nachspannung (Entspannung) der Spannstation in die richtige Mittelage
gebracht werden.

Der Forderer muss regelméssig kontrolliert werden. Beschédigte Teile miissen
sofort ausge-tauscht werden, sonst kdnnen Stérungen entstehen und auch
mehrere Teile beschiadigt werden, z.B. das Band und das Gehéause.

Bandspannung
Das Band ist wie folgt nachzuspannen (sieche Abb. 3):

1. Befestigungsschrauben an des Platten der Lagerbefestigung [6] und der
Motorbefestigung [3] [0sen.

2. Spannen oder entspannen das Band mit der Spannmuttern [§].

3. Das Band soll so gespannt werden, da3 man es 5-10 mm bei der
Umlenkstation herunterdriicken kann.

4. Wenn es nicht moglich ist das Band zu spannen, muss man zwei Platten
wegnehmen (siehe Kapitel: Banddemontage), um somit das Band kiirzen.

5. Nach erfolgter Spannung des Bandes die Schrauben geméss
Punkt 1 wieder anziehen.

HINWEIS! Bitte kontrollieren Sie nach erfolgter Arbeit, ob die richtige
Spannung gemil Punkt 3 zutrifft und die Antriebswelle im rechten Winkel
sitzt (siche Instandhaltung). Bei nicht ordnungsgeméBer Durchfithrung, kann
der Forderer in Folge zerstort werden.

QMMO038(04)



10.1.2 Banddemontage
Aus zwei Griinden muss man das Band demontieren:
* Austauch von defekten Teilen.
* Reinigung und Instandhaltung vom Fordergertist.
Der Scharnierband die Demontage wird wie folgt erledigt (siche Abb. 3):

1. Befestigungsschrauben an des Platten der Lagerbefestigung [6] und der
Motorbefestigung [3] 16sen.

2. Band mittels Spannmutter [8] entspannen. Spannmutter bis maximum
losen.

3. Motor demontieren (4 Schrauben).
4. Lagerplatte und Motorplatte wegnehmen.

5. Die Antriebswelle [7] so einstellan, daf3 sich die Bandachse [21] in der
Mitte der Geriistausfrasung befindet.

6. Der kleine Splint [20] von der Bandachse herausziehen.

HINWEIS! Es ist zu empfehlen, dall Sie das Band [11] sichern, so daf} es
nicht zurtick in das Gertist rutscht.

7. Die Bandachse durch das Loch im Gerist herausziehen.

8. Die Kettenglieder und die Seitenborde hochklappen, das Band teilen und
herausziehen.

9. Wenn eine Platte ausgetauscht werden soll, tauschen Sie nur die
beschédigte Platte aus.

10. Die Montage vom Band erfolgt ungekehrt.

Wenn ein neues Band montiert werden soll, beachten Sie, daf3 die
Bandseitenborde in der richtige Lage sind. Die Seitenborde soll sich in der
Forderrichtung tiberlappen, d.h. wenn evtl. Spane im Geriist festklemmen,
konnen die Seitenborde nicht verhaken. Es ist zu empfehlen, dal} Sie die
Position der Bandseitenborde vom alten Band notieren, um das neue Band
richtig montieren zu koénnen. Sie kdnnen die richtige Position in der Abb. 11 in
dieser Betriebsanleitung finden.

Es ist moglich, das Band in das Geriist einzuziehen (oder herausziehen) mittels
dem Motor.

Bei Demontage des Bandes wie oben, den Motor vorwérts fahren.

Bei Montage des neuen Bandes, das Band iiber die Antriebswelle legen und
den Motor riickwérts fahren.

Reinigungs- und Instandhaltungsintervalle des Forderers sollen geméiss der
herrschenden Betriebsverhiltnisse erfolgen.

10.2  Schmieranleitung
Getriebe
Der Getriebemotor ist werksseitig mit Mineraldl befiillt und betriebsbereit
HINWEIS! Keine mineralischen und synthetischen Schmierstoffen mischen.

HINWEIS! Die Vorschriften des Getriebeherstellers miissen befolgt werden.

QMMO038(04) 17



Tabelle 10-1: Schmierplan fiir Getriebe von TL6 Stahlscharnierbandférderer

18

2 2 s
= 0 =4
£ N Empfohlene E Empfohlene
- : 1
8_ 2 EEEE o Schmiermittel o Frequenz
5 3 £
)
X o é’,
Getriebe | Siehe | Verschlussstopfen | Siehe Fir Umgebungs- | Ca. Normale
auf TL6 | Abb. | entfernen, umdas | Olstand- temperatur 5 Liter | Olstandskontrolle.
10 Getriebe mit Ol zu | markierung | -10...40°C: ) .
fillen. Beachten | auf Abb. 10 | Mineral8l mit Mineralol alle
Sie, dass bei (Olstands- | Viskositatsgrad 10000 Stunden
der Auslieferung | schraube) | Nr. CLP 220, z.B. oder alle 2 Jahre
das Getriebe Castrol Alpha wechseln.
?;rt] OBL%ifr:JIclltelzt. SP 220. Synthetischesdl
Getriebes befindet Fir Umgebungs- alle 20000 Stunden
sich ebenfalls ein temperatur oder alle 4 Jahre
Stopfen, der zum -20...40°C: wechseln.
Ablassen von Ol synthetischesol Unter extremen
aus dem Getriebe mit Viskositatsgrad Bedingungen
verwendet werden Nr. CLP PG 680, kann ein Wechsel
kann. e.g. Castrol alle 5000
Alphasyn GS 680. Betriebsstunden
erforderlich sein.
Siehe separates
Wartungshandbuch
fur Getriebe.
Umlenklager

Das Antriebswellenlager sollte alle 6 Monate geschmiert werden (Lagerfett
von guter Qualitdt verwenden, Typ EP 2, zB Statoil Uniway LI 62 oder
entsprechend).

Kette

Die beste Methode der Schmierung die kontinuierlicher Tropf durch die
Olschmierpumpe ist (siche Abschnitt 6.1). Die Methoden hiingen von der

Geschwindigkeit der Kette ab.

Wenn die Kette manuell geschmiert ist, konnen alle gute Qualitdt Mineralole
verwenden. Die Haufigkeit der Anwendung und Menge verwendet wird,
sollte mit Sorgfalt etablieren werden. Die Viskositiit des Ols muss der

Umgebungstemperatur entsprechen (siche Tabelle unten).

Tabelle 10-2: Olviskositat gegeniiber der Betriebstemperatur von Kette

Temperatur Empfohlene Viskositatsgrad
°C ISO - VG
-15<T<0 15 bis 32
0<T<50 46 bis 150
50<T<80 220 bis 320
10.3  Ersatzteile

Kontaktieren Sie Ihren autorisierten Handler oder NEDERMAN zur
technischen Beratung oder bei Ersatzteilbedarf. Siehe auch:

www.nederman.com

QMMO038(04)




Bestellung von Ersatzteilen
Bitte geben Sie bei Ersatzteilbestellungen immer Folgendes an:

* Fabriknummer des Stahlscharnierbandforderers- siche Typenschild am
Produkt.

* Ersatzteilebenennung, siehe Tabelle 10-3 oder “TL6 - Spare Parts List”.
* Benotigte Stiickzahl.

Tabelle 10-3: TL6 Ersatzteilspezifikation - siehe Abb. 2

Pos. auf
Abb. 2

1 Getriebemotor

Benennung

Lager

Getriebemotor-Befestigungsplatte

Kettenrad

Satz Nutsteine fur Welle

Lager-Befestigungsplatte

Antriebswelle

Spannmuttern

© 0o N o o B~ W N

Lager

10 Umlenkwelle
1 Stahlband
12 Kettenrad

13 Bandplatte mit Seitenborden

14 Mitmehmer

15 Kettenglied, buchse (innen)

16 Schlosskettenglied
17 Buchse

18 Kettenglied, aussen
19 Gummischaber

20 Splint

21 Bandachse

22 Rolle

11 Recycling

Das Produkt wurde so entworfen, dass die Materialbestandteile entsorgt
werden kdnnen. Seine unterschiedlichen Materialen miissen geméal3 den
entsprechenden lokalen Vorschriften gehandhabt werden. Kontaktieren Sie den
Héndler oder NEDERMAN, falls Unklarheiten auftauchen, wenn das Produkt
am Ende seiner Gebrauchsdauer verschrottet wird.

QMMO038(04) 19


http://extranet.nederman.com/Lists/Products/dispformN.aspx?id=88&InitialTabId=Ribbon.Read

12 Fehlersuche und - behebung

Dieser Fehlersuchschema ist nur eine Anleitung fiir wahrscheinliche
Fehlerursachen. Wie frither hervorgehoben, ist eine regelméfige Pflege der
Maschine der beste Schutz vor dem Auftreten von Fehlern.

Tabelle 12-1: Fehlersuche und MaBnahmen

Fehler Mégliche Ursache Empfohlene MaBnahmen

Das Band lauft nicht. | Das Band ist zu wenig Bandspannung geméss Anleitung.
gespannt.

Das GerUust ist Das Band ist uneben Mit der Spannmutter neu justieren.

verschlissen. gespannt.

Das Band sitzt fest. Teile 0.4. sind mit dem Band | Das Band nachspannen. Bei einer

im Geruist gekommen und Betriebspause ist ein Teil mit dem Band
klemmen, oder das Band ist | im Gerust gelangt. Band demontieren

Zu wenig gespannt. und Teil entfernen.
Das Band "knarrt”. Das Band ist zu stramm Das Band entspannen.
gespannt.

13 Akronyme und Abklirzungen

20  QMMO38(04)
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1 Declaration of conformity

The formal Declaration is attached to your product.

2 Preface

This manual is for the correct installation, use and maintenance of this product.
Read it carefully before using this product or carrying out maintenance.
Replace the manual immediately if lost.

This product has been designed to meet the requirements of relevant

EC directives. To maintain this status, all installation, repair and maintenance
work for this product is to be carried out by qualified personnel using

only original spare parts. Contact the nearest authorized distributor or
NEDERMAN for advice on technical service and obtaining spare parts.

NOTE! Read Chapter ‘4 Safety’ thoroughly.

NEDERMAN continuously improves its products design and efficiency
through modifications, and reserves the right to do so without introducing
these improvements to previously supplied products. NEDERMAN also
reserve the right to, without previous notice, modify data and equipment as
well as operating and maintenance instructions.

2.1 Foreword

Your TL6 Steel belt conveyor has been manufactured by:
Nederman Manufacturing Poland Sp. z o. o.

ul. Okdlna 45 A

05-270 Marki, Poland

Tel: +48 22 7616000

Fax: +48 22 7616099

www.nederman.com

NEDERMAN Conveyors guarantee good design, quality components and
skilled labour plus years of experience in swarf handling and swarf crushing.
All these abilities have been used to design a product with high reliability and
long service life. We are convinced that your experiences will confirm your
choice of NEDERMAN swarf conveyors.

Length of life and reliability can, as with any machine tool, be prolonged with
correct installation and correct maintenance. It pays off to follow our advice for
maintenance.

This maintenance manual consists of instructions and spare parts list for your
new NEDERMAN Steel belt conveyor. It also contains greasing instructions,
exploded view and a simple schedule for trouble-shooting.

NEDERMAN conveyors are normally used in all machine tools on the market
as well as in swarf handling systems which NEDERMAN designs, sells and
installs. All conveyors which leave our works are checked and do not need any
additional maintenance other than stated in this manual.

For orders of spare parts and if you want to contact our engineers please find
our phone number and address at the beginning of this chapter.
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3 Notices on hazards

This document contains important information that is presented either as
a warning, caution or note. See the following examples:

WARNING! Type of injury.
Warnings indicate a potential hazard to the health and safety of personnel, and

how that hazard may be avoided.

CAUTION! Type of risk.
Cautions indicate a potential hazard to the product but not to personnel, and

how that hazard may be avoided.

NOTE! Notes contain other information that is important for personnel.

4 Safety

This chapter contains important information that refer to a potential hazard to
the health and safety of personnel, and how that hazard may be avoided.
Safety regulations:

* Electrical installations have to be done by qualified personnel only.

» At connection of voltage feed as well as at service and maintenance work
on the conveyor the circuit breaker must be off and locked.

* Test the emergency stop at installation and always when maintenance and
service have been done.

* The conveyor must not be operated with the covers removed.
* The data sheet from the coolant supplier must be studied as parts from
coolant can cause allergic reactions.

WARNING! Risk of personal injuries.
The floor around the conveyor might get slippery from coolant getting outside
the machine.

5 Description

NEDERMAN Steel belt conveyor are designed to handle a variation of
material in different shapes and forms. They can convey short, long or curled
swarf, dry as well as wet. They can also convey parts.

The TL6 type conveyors are suited for conveying of large quantities of long
and bushy metal swarf as well as metal scrap.

* Flexible design to meet the most diverse installation layouts
* Belt design with robotic welded plates for long life
* Robust design of both belt and trough to cope with tough applications.

51 Function

The frame is designed to cover the chain wheels and its components for
increased reliability. The material is conveyed on the upper side of the belt,
with a minimum of power, to your scrap bin. To get a clean area around the
conveyor it is equipped with a top plate. Optional the frame can be welded
waterproof.
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Examples of installations where the NEDERMAN Steel belt conveyors are in
successful use:

* Incorporated into machine tools to convey swarf from the machine into
a scrap bin (as well as for conveying parts).

* In channels below floor level connecting several or a line of machines for
automatic swarf removal.

* In press lines to remove press scrap from the machine area.

* In swarf handling systems.

5.2 Technical data

The hinged steel belt design has robotic welded plates for long life. The
Steel belt conveyor has a robust design of both belt and trough to cope with
tough applications.

Table 5-1: TL6 conveyor main technical data

Belt Height Height

Chain pitch Capacity

Model thickness sidewings flights

[mm] [inch] [mm] [mm] [mm] [kag/h]
TL6 152.4 6 5 402 100 > 3000

6 Main components

We continuously improve our products and their efficiency through the
introduction of design modifications. We reserve the right to do this without
introducing these improvements on previously supplied products. We also
reserve the right, without previous notice, to modify data and equipment, as
well as operating and maintenance instructions.

The conveyor consists of the following main components:
» Conveyor frame.
* Precision hinged steel belt.
* Drive system.
* Accessories (standard or customized).

Flights or cleats can be welded at regular intervals onto the belt in order to
increase the capacity of the conveyor. The belt is endless driven by a geared
motor placed directly onto the shaft.

6.1 Accessories

Upon request, the TL6 conveyor can be delivered with additional equipment:

* The oil lubrication Pump for belt greasing (see Fig. 2).

NOTE! We recommended familiarization with separate manual from
manufacturer of the lubrication pump: "Lubricator for conveyors chain".
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7

7.1

7.2

8.1

8.1.1

Before installation

Delivery checks

Check the unit for any transport damage. In case of damage or parts missing,
notify the carrier and your local NEDERMAN representative immediately.

Installation requirements

No specific foundation is required.

Installation

Installing the conveyor

Shorter conveyors will be delivered completely assembled, ready to install and
to use. Longer conveyors will be delivered in sections.

The conveyor or the conveying pieces can be handled by a crane. See that the
lifting equipment has approved quality and strength and that they are adapted
in a safe way in the lifting lugs.

When frame junctions are used assure that the wheel path (the frame) is in
level on both sides.

The belt side wings must overlap so that the rear part of the front side wing is
conducted inside the front part of the rear side wing.

The conveyors shall be placed on a plane ground. They need not to be fastened,
but it is an advantage to securely fasten the conveyors with expansion bolts, if
it is possible. No dynamic forces are being transmitted from the conveyor.

Connection of section of the divided conveyor

When the TL6 conveyor is delivered in sections, connect the housing and belt
in the following order:

1. Disassemble the top covers and the inspection covers at the connection
places of the conveyor sections (see Fig. 4).

2. Loosen the belt tension of the upper conveyor section (see Fig. 5)
(see section: belt tightening).

3. Connect the belt in the lower part using a belt shaft and pin.

4. Slide both sections to themselves and connect the housing of sections
using screws at the connecting flange (see Fig. 6).

5. Connect the belt in the upper part (through the inspection holes) using
a belt shaft and pin (see Fig. 7).

6. Attach the inspection covers at both sides of the conveyor (see Fig. 8).
7. Tighten the belt (see Fig. 9) (see section: belt tightening).

8. Assemble the top covers at the connection places of the conveyor.

Disconnection take place in the reverse order.
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9 Using the conveyor

91 Before start-up

WARNING: Before any kind of activity, the SAFETY REGULATIONS
(Chapter 4) must be read carefully, and the safety regulations must be strictly
adhered to.

9.2 Operation

The operator must always be aware of the normal power consumption of
the geared motor, normal flow of transported swarf, the noise and the level
of vibration. By considering the above mentioned factors and observing
modifications one can be sure that the conveyor will function properly.

10 Maintenance

Read Chapter ‘4 Safety’ before carrying out maintenance.

Installation, repair and maintenance work is to be carried out by qualified
personnel using only original NEDERMAN spare parts. Contact your nearest
authorized distributor or NEDERMAN for advice on technical service.

NOTE! The service intervals in this chapter are based on the unit being
professionally maintained.

101 Maintenance instruction

NEDERMAN Steel belt conveyor is very robust in design but should like every
other production machine be regularly checked and maintained.

Daily checks should be made at the start of operations until a permanent
maintenance schedule can be established. When this has been done only
routine checks and general observations are necessary.

After approx. 3 months operation at one-shift, the conveyor shall be checked.
The following items shall be special attended:

1. Belt tension

2. The chain and its position in the frame

3. The rollers

It can be necessary to retighten the belt. The frame and the chain should be
checked for eventual excessive wear. The rollers should be easy to move and
should run freely. If necessary, the rollers should be greased.

The belt must be in the middle of the frame to avoid unnecessary wear.

When tightening the belt, check that it will come in the middle of the frame,
otherwise the shaft will not be in a straight angle to the conveying direction.
The belt must then be tightened (untightened), so that the belt will come into its
correct position.

The conveyor must be checked in intervals. Damaged parts must immediately
be replaced, otherwise the function of the conveyor will be disturbed and even
other parts can be damaged, e.g. the belt and the frame.
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10.11  Belttightening
Proceed as follows by tightening the belt (see Fig. 3):

1. Loosen the bolts on the plates of the bearing attachment [6] and the
gear motor attachment [3].

2. Tighten or untighten the belt by the tightening nuts [8].

3. Tighten the belt so much that it is possible to press it down about 5-10 mm
just before the tail end.

4. If it is not enough to tighten the belt with the tightening device, it is
necessary to take away 2 hinges (see section: belt disassembly).

5. After set the tightening of the belt, the bolts mentioned in item 1 above
shall be fastened.

NOTE! We recommend to take extra care in checking the belting and to follow
the procedure above when tightening. If the belt is tightened too hard or too
loose, both conditions can cause problems in operation and damage the belt
and the conveyor itself.

10.1.2  Belt disassembly

Disassembly of the hinged belt can be done for two reasons:
* To replace damaged parts.
* Cleaning and maintenance of the conveyor trough.
The belt is to be disassembled in the following order (see Fig. 3):

1. Loosen the bolts on the plates of the bearing attachment [6] and the
gear motor attachment [3].

2. Untighten the belt by loosening the tightening nuts [8]. The nuts to be
totally untightened.

3. Remove the motor (4 screws).
4. Remove the bearing and the motor attachment plate.

5. Locate the drive shaft [7] so that the belt shaft [21] will be positioned in
the middle of the slot of the frame.

6. Remove the pipe pin [20] from the belt shaft.
NOTE! We recommend to secure the belt [11] so that it is not rolling back
into the frame.

7. Pull out the belt shaft through the slot in the frame.

8. Unlink the chain links and the side wings, separate the belt and pull it out
of the frame.

9. If you wish to exchange one belt plate, just exchange the damaged one.

10. Assembly takes place in the reverse order.

When you change the complete belt, please note that the side wings on

the plate come in the correct position. The wings must overlap in the
conveying direction, i.e. to avoid jamming and destruction of the wings. It is
recommendable to note the position of the wings on the old belt for correct
mounting of the new belt. You can also find the correct position - see Fig. 11.

It is possible to pull out and mount the belt with the motor.

When disassembling the belt as per above, run the motor forwards.
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When mounting a new belt, put it over the drive shaft and run the motor in
reverse.

Cleaning and maintenance of the conveyor shall be conducted due to existing
conditions.

10.2  Lubrication
Gear
The geared motor is factory-filled with mineral oil and ready for operation.
NOTE! Do not mix mineral and synthetic lubricants.

NOTE! The gear manufacturer's specifications are to be followed.

Table 10-1: Lubrication plan for the gear of steel belt conveyor TL6

c & - © 5
L € c =
=] — o 5 Recommended £ w® Recommended
Component © Description = L= et € 9o
=z K o lubrication = 5 frequency
a 2 55
Gearbox on | Fig. 10 | Remove the | See oil | For ambient Approx | Normal control of oil
TL6 oil plug tofill | level temperature 5litres | level.
the gearbox | mark -10...40°C: . .
with oil. on mineral oil with Mineral oil changes
Note that the | Fig. 10 | viscosity grade every 10000 hours or
gearboxis | (oil No. CLP 220, every 2 years.
filled with oil | level e.g. Castrol

Synthetic oil changes

at delivery. screw) | Alpha SP 220. every 20000 hours or

There is also

a oil plug on For ambient every 4 years.

bottom of temperature At extreme conditions

the gearbox '20"'40. C'. it can be necessary

which can synthetic oil changes oil every

be used to with viscosity 5000 hours.

drain of oil grade No.

from the CLP PG 680, See separate

gearbox. e.g. Castrol maintenance manual
gg%hasyn GS for gearbox.

Bearings of shafts

The drive shaft bearing should be greased every 6th months (use bearing
grease of good quality, type EP 2, eg. Statoil Uniway LI 62 or equivalent).

Chain

The best method of applying lubrication is continuous drip feed by the oil
lubrication Pump (see section 6.1). Methods depends on speed of the chain.

If the chain is manually lubricated, can by used all mineral oils a good quality.
The frequency of application and quantity used should be established with care.
Viscosity of oil must suit the ambient temperature (see table below).

Table 10-2: Viscosity of oil versus drive temperature of chain

Temperature Recommended viscosity grade
°C ISO - VG
-156<T<0 1510 32
0<T<50 46to 150
50<T <80 220to 320
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10.3  Spare parts

Contact your nearest authorized distributor or NEDERMAN for advice
on technical service or if you require help with spare parts. See also
www.nederman.com

Ordering spare parts
When ordering spare parts always state the following:

* Product serial number and NEDERMAN reference number (see the
product identification plate).

* Article designation - see Table 10-3 or “TL6 - Spare Parts List”.

* Quantity of the parts required.
Table 10-3: TL6 spare parts specification - see Fig. 2

P::; c2)n Designation

1 Gear motor

2 Bearing

3 Gear motor attachment plate
4 Chain wheel

5 Set of keys for shaft

6 Bearing attachment plate
7 Drive shaft

8 Tightening nuts

9 Bearing

10 Passive shaft

1 Steel belt

12 Chain wheel

13 Belt plate with side wings
14 Flight

15 Bushing link

16 Lock link

17 Bushing

18 Outer link

19 Rubber scraper
20 Pipe pin
21 Belt shaft
22 Wheel

11 Recycling

The product has been designed for component materials to be recycled.
Its different material types must be handled according to relevant local
regulations. Contact the distributor or NEDERMAN if uncertainties arise
when scrapping the product at the end of its service life.
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12 Troubleshooting

This trouble-shooting schedule only serves as a guide to probable reasons for
faults. As mentioned earlier correct maintenance is the best insurance against
the development of defects.

Table 12-1: Trouble shooting guide

Problem Possible cause Solution
The beltruns The belt not tightened. Tighten the belt.
irregular.
Excessive wear on | The belt uneven. Adjust the tightening nuts.
frame.

The beltjammed. | The belt not tightened or scrap | Tighten the belt. If any foreign parts
pieces block the conveyor. can have entered into the conveyor, itis
necessary to disassemble the conveyor
for inspection of belt and frame.

The belt "squeaks”. | The belt too tight. Release tension by adjusting the
tightening nuts.

13 Acronyms and abbreviations
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1 Forsakran om overensstammelse

Formell forsdkran bifogas med levererad produkt.

2 Inledning

Bruksanvisningen beskriver det korrekta installationsséttet samt anvindning
och underhéll av produkten. Bruksanvisningen ldses igenom noga innan
produkten tas i bruk eller underhéll paborjas. Om bruksanvisningen gar
forlorad ska ny kopia omedelbart anskaffas.

Produkten konstrueras och tillverkas i enighet med grundldggande l&dmpliga
krav som finns i Europaparlamentet och Radets direktiv. For att behélla

denna status krévs att allt arbete som installation, reparation och underhall av
produkten utfors av kvalificerad personal och att endast originalreservdelar
anvénds. For att fa rad i frdgan om service och reservdelar, var vinlig kontakta
NEDERMAN eller ndrmaste auktoriserade dterforsiljare.

OBS! Kapitel 4 ”Sdkerhet” bor nodvéandigtvis ldsas.

NEDERMAN forbéttrar standigt sina produkters utformning och effektivitet
genom dndringar, och forbehaller sig ritten att gora det utan att infora dessa
forbattringar pa redan levererade produkter. NEDERMAN forbehaller sig dven
rétten att, utan foregdende meddelande; férdndra data och utrustning, liksom
instruktioner for drift och underhall.

2.1 Forord
Lamelltransportor TL6 tillverkades av:
NEDERMAN Manufacturing Poland Sp. z o.o.
05-270 Marki, ul. Okolna 45 A, Polen
Tel.: 048 227616000
Fax: 048 227616099
www.nederman.com
NEDERMAN Spéntransportorer innefattar en god konstruktion,
kvalitetskomponenter, skickligt yrkesarbete och ar av erfarenhet inom
spanhantering och spankrossning. Alla dessa egenskaper har anvénts for
att utforma en produkt med hog tillforlitlighet och lang livslangd. Vi ar

overtygade om att driftserfarenheterna kommer att bekréfta Ert val av
NEDERMAN Spéantransportor.

Livsldngd och tillforlitlighet kan som hos varje annan maskin bli forlingd med
en riktig installation och riktigt underhall.

Denna instruktion omfattar idrifttagande av Er nya NEDERMAN
Lamelltransportor. Instruktionen innehéller &ven smorjinstruktion,
reservdelslista och ett enkelt felsoknings-schema.

NEDERMAN Spantransportorer anvédnds i de spanhanteringssystem som vi
projekterar, marknadsfor och installerar.

Alla transportdrer som ldmnar var verkstad &r provade och behdver inget
ytterligare underhéll 4n vad som framgar av denna instruktion.
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For bestillningar av reservdelar samt om Ni behdver komma i kontakt med
oss, finner Ni vart telefonnummer och vér adress pa forsta sidan av denna
instruktion.

3 Riskmeddelanden

Detta dokument innehéller viktig information som presenteras antingen i form
av en varning, ett forsiktighetsmeddelande eller en kommentar. Se de f6ljande
exemplen:

c VARNING! Typ av skada.
Varningar papekar en mdjlig fara for personalens hélsa och sékerhet, och hur
den faran kan undvikas.

FORSIKTIGT! Typ av risk.
Forsiktighetsmeddelanden papekar en méjlig risk for produkten, men inte for
personalen, och hur den risken kan undgas.

OBS! Kommentarer innehaller 6vrig information av vikt for personalen.

4 Sakerhet

Detta kapitel innehaller viktig information som avser en mojlig fara for
personalens hilsa och sidkerhet, och hur denna fara kan undvikas.

Sékerhetsforeskrifter
* Elinstallationer fir endast utforas av behorig personal.

* Vid anslutning av spanningsmatning, samt vid service och
underhallsarbete pé transportdren, skall strémbrytaren vara franslagen och
last.

» Nodstoppet skall testas vid installation samt alltid efter varje underhalls-
och servicetillfille.

* Transportoren far inte mandvreras med skydd borttagna.

* Kylmedelsleverantorens datablad maste studeras, da kylmedelsrester kan
orsaka allergiska reaktioner.

c VARNING! Risk for personskador.
Golvet runt transportdren kan bli halt av skdrvitska som hamnar utanfor
maskinen.

5 Beskrivning

NEDERMAN Lamelltransportor ar konstruerad for transport av span av
i stort sett vilken typ som helst. Korta, l&nga eller tvinnade, vata eller torra.
Transportdren ldmpar sig ocksa for transport av detaljer.

TL6 typ transportorer dr ldmpad for transport av stora kvantiteter av 1dnga och
buskiga metallspan samt metallskrot.

* Flexibel design for att mdta de mest olika installationslayouterna.
» Band design med Robotsvetsade plattor for lang livsldngd.

* Robust design av bade band och ram for att klara tuffa applikationer.

36  QMMO038(04)



51 Funktioner

Transportorsramen &r utformad for att tdcka transportbandets kedjehjul och
lanksystem och dédrigenom undvika driftstérningar. Transportgodset ligger
pa bandets ovansida och transporteras med utnyttjande av minimal kraft till
Er uppsamlingsbehallare. For att erhélla en ren omgivning ar transportoren
utrustad med en topplat dver stigningsdelen. Ramen kan pa begéran svetsas
1 vattentétt utforande.

Exempel pa anvdndningssitt f{or NEDERMAN Lamelltransportor:

* Inmontering i verktygsmaskin for transport av svarv- och frésspan till
container (dven for transport av fardiga detaljer).

* Nedldggning i golv for betjaning av flera maskiner samtidigt.
* Transport av stansskrot ur press.

* | spadnhanteringsanldggningar.

5.2 Tekniska data

Den ledade stélbands designen har robotiserade svetsade platar for 1ang
livsldngd. Lamelltransportdr har en robust konstruktion av bade band och ram
for att klara tuffa applikationer.

Tabell 5-1: TL6 Lamelltransportdr - egenskaperna

Kedjedelningen Band tjocklek po'd Rl Kapacitet

Modell sidovinger Medbringarer

[mm] [tum] [mm] [mm] [mm] [kg/h]
TL6 152.4 6 5 402 100 > 3000

6 Huvudsakliga delar

Vi forbattrar stdndigt vara konstruktioner och okar effektivitet av vara
produkter och inf6r allehanda modifikationer. Vi reserverar oss rétten till
sadant handlande utan att infora sddana forbéttringar i tidigare levererade
varor. Vi reserverar oss ocksa rétten att modifiera tekniska data och
anordningar samt bruks- och underhéllsanvisningar utan att meddela detta
i forvig.
Transportoren bestar av foljande huvudkomponenter:

* Transportérram

* Transportband av stallamelltyp

* Drivsystem

* Tillbehor (standard eller kundanpassade)

Transportbandet forses med medbringare pd jimna avstand, for att underlitta
transporten. Drivningen sker fran en vaxelmotor som direktanslutes pa
drivaxeln.
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6.1

7.1

7.2

8.1

8.1.1

Tillbehor

Pa begiran kan TL6-transportdrer levereras med bland annat foljande extra
utrustning:

* Smoérjpump for bandsmorjning (se ritn. 2).

OBS! Vi rekommenderade att man foljer separat manual fréan tillverkaren av
smorjpumpen: ”Lubricator for conveyors chain”.

Fore installation

Leveranskontroller

Siakerstéll att anordningen inte har blivit skadad under transporten och att
alla delar finns. Vid skador eller avsaknad av delar bor speditionsforetag och
NEDERMAN lokal representant kontaktas.

Installationskraven

Ingen sérskild platform/grund krévs for installationen av denna enhet. Om inte
annat pavisats vid koptillfallet.

Installation

Transportor installation

Kortare transportorer levereras monterade féardiga att tas i bruk. Vid leverans
av langre transportorer kommer ramen att levereras delad.

Transportoren eller delarna &r sjdlvbarande och kan lyftas med kran. Se till att
lyftutrustningen har godkénd kvalitet och styrka och att de dr anpassade pé ett
sakert satt 1 lyftkoglor.

Vid ramskarvar skall stor noggrannhet iakttagas sa att hjulbanan (ramen)
kommer i jimnhdjd pa bada sidor.

Pa bandet skall sidovingarna vara dverlappande, sé att den bakre delen
av de framforvarande sidovingarna gér innanfor den framre delen av de
bakomvarande sidovingarna.

Transportoren kan stillas upp pa ett plant underlag utan ankarbultar. Inga
dynamiska krafter overfors fran transportdren till underlaget. Ni kan dock om
Ni s Onskar, fésta transportdren med ankarbultar.

Montering av ram-sektioner

Néar TL6-transportoren levereras i sektioner, monteras ram- och lamellband
i foljande ordning:

1. Demontera topp-platarna och inspektionsluckor vid anslutningspunkter
i transportorsektionerna (se ritn. 4).

2. Lossa bandspanningen pa den dvre transportorsektionen (se ritn. 5)
(se kapitel: Bandspénning).

3. Ansluta bandet i den nedre delen med hjilp av en bandaxel och spénnstift.
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4. Skjut bada sektionerna mot varandra och montera ramsektionerna med
bultar i anslutningsfldnsen (se ritn. 6).

5. Sétt ihop bandet i den dvre delen (genom inspektionshalen) med hjilp av
en bandaxel och spannstift (se ritn. 7).

6. Atermontera inspektionsluckor pa bada sidor av transportdren (se ritn. 8).
7. Spann bandet (se ritn. 9) (se kapitel: Bandspédnning).

8. Montera topp-platarna.

Demontering sker i omvénd ordning.

9 Anvandning av TL6-transportoren

9.1 FoOre uppstart

VARNING! Fore uppstarten av Lamelltransportér TL6 bor noggrant lasas
kapitel 74 Sdkerhet” 1 bruksanvisningen.

9.2 Handhavande

Operatoren skall alltid vara medveten om motorns normala stromforbrukning,
normalt utflode av transporterad span, ljud och vibrationsnivin. Genom att

ge akt pa ovan-ndmnda och iakttaga fordndringar kan man vara séker pa att
transportor fungerar riktigt.

10 Underhall

Innan nagot underhall paborjas bor kapitel 74 Sékerhet” i bruksanvisningen
lasas noggrant.

Installations-, reparations- och underhallsarbete maste utforas av kvalificerad
personal och endast med reservdelar frain NEDERMAN. Vind dig till din
niarmsta auktoriserade aterforsiljare eller till NEDERMAN for radgivning om
teknisk service.

OBS! Serviceintervallerna i detta kapitel baseras pa att enheten far ett
professionellt underhall.

101 Underhallsinstruktioner

NEDERMAN Lamelltransportorer har en mycket robust design men
bor regelbundet kontrolleras och underhéllas, precis som alla andra
produktionsmaskiner.

Dagliga kontroller bor goras vid starten av verksamheten tills ett permanent
underhéllsschema kan uppréttas. Nér detta har gjorts dr det bara rutinkontroller
och allménna observationer som ar nddvandiga.

Efter ca 3 manader vid 1-skiftsdrift skall transportdren kontrolleras.
Féljande punkter skall dgnas speciell uppmérksambhet:

1. Bandspénning
2. Kedjan och bandposition i ramen

3. Rullarna

QMMO038(04) 39



40

10.1.1

10.1.2

Det kan visa sig nddvéndigt att efterspdnna bandet. Ramen och kedjan méste
kontrolleras for att undvika onddigt slitage. Rullarna maste rulla ldtt. Om
nodvandigt eftersmorj rullarna.

Bandet maste ligga 1 mitten pa ramen for att undvika onormalt slitage. Vid
bandspinningen ber vi Er beakta, att bandet ligger i mitten av ramen, annars
kommer inte drivaxeln att ligga i rédt vinkel med bandets transportriktning.
Bandet maste genom efterspénning justeras (slackas) till sitt riktiga lage fran
spannstationen.

Transportoren méste kontrolleras regelbundet. Skadade delar maste omedelbart
repareras, annars kan storningar uppsta och dven andra delar gé sonder, t.ex.
band och ram.

Bandspéanning
Bandet spanns enligt foljande (se ritn. 3):
1. Lossa skruvarna pé lagerfastet [6] och motorfastet [3].

2. Spénn eller slacka bandet med spannmuttrarna [8].

3. Bandet skall vara sa spént att man kan trycka ner det 5-10 mm vid
véndstationen.

4. Om det inte dr mojligt att spanna bandet tillrdckligt méste tva plattor
demonteras (se kapitel: Banddemontage).

5. Efter bandspénning maste skruvarna enligt punkt 1 ater skruvas fast.

OBS! Denna atgird far anses som synnerligen viktig, da bade for hart och for
daligt spant band kan fororsaka driftstopp med allvarliga konsekvenser.

Banddemontage

Bandet demonteras vanligtvis pa grund av tva orsaker:

» Utbyte av trasiga delar.

* Rengoring och underhdll av transportérramen.
Demontage av lamellbandet sker enligt foljande (se ritn. 3):

1. Lossa féstskruvarna pé lagerfastet [6] och motorfastet [3].

2. Slacka bandet med spannmuttrarna [8]. Lossa spannmuttrarna till
maximum.

3. Demontera motorn (4 skruvar).
4. Ta bort lagerféste och motorfaste.

5. Stéll in drivaxeln [7] sé att bandaxeln [21] ligger i mitten pa ramens
urfrésning.

6. Ta bort fjaderpinnen [20] frén bandaxeln.

OBS! Det dr att reckommendera att bandet [11] sékras sa att det ej rutschar
tillbaka i ramen.

7. Dra ut bandaxeln genom halet i ramen.
8. Féll upp kedjeldankarna och sidovingarna, dela bandet och dra ut det.
9. Om en platta skall bytas ut, byt endast den trasiga delen.

10. Montage av bandet i omvénd ordning.
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Niér ett nytt band skall monteras beakta att bandets sidovingar kommer

i sitt riktiga ldge. Sidovingarna skall dverlappa i transportriktningen, for
att inte haka fast om ett eventuellt span skulle klaimmas fast i ramen. Det
ar rekommendabelt att notera sidovingarnas position pa det gamla bandet
for att kunna montera det nya riktigt. Ni finner dven den riktiga positionen
iritning 11.

Det dr mojligt att dra in respektive dra ut bandet med motorn.
Vid demontage av band enligt ovan skall motorns riktning vara framat.

Vid montage av nytt band, 1dgg bandet dver drivaxeln och kdr motorn
i omvénd riktning.

Rengodring och underhall av transportoren skall forutom ovan anpassas till
rddande driftsfor-hallanden.

10.2  Smorjinstruktion
Véxel
Vixeln dr fabriksfylld med mineralolja och klar att anvéndas.
OBS! Blanda inte mineral och syntetiska smorjmedel.

OBS! Drivvixeltillverkarens foreskrifter maste foljas.

Tabell 10-1: Smérjplan for vaxeln till Lamelltransportér TL6

o©
Komponent Plats Beskrivning % Rekom_m_er_lderad 'i.g g‘ Rekommenderad
5 smorjning c =g frekvens
Vaxelldada | Ritn. 10 | Ta bort Notera Fér omgivnings- Ca5 liter | Normal
pa TL6 oljepluggen oljeniva temperatur oljenivakontroll.
for att fylla market -10...40°C: . o
véxellddan med | paritn. 10 | mineralolja med Mineralolja &ndras
olja. Observera | (oljeniva- | viskositetsgrad var 10000 timmar
att vaxelladan | skruv) nr CLP 220, t.ex. eller var annat ar.
ar fylld med olja Castrol Alpha SP Syntetisk olja andras
vid leveransen. 220. var 20000 timmar
Eﬁgﬁ}gglsucé‘;ksa Fér omgivnings- eller var 4e ar.
pa botten av temperatur Vid extrema
véxelladan som -20...40°C: férhallanden kan det
kan anvandas syntetisk olja med vara nédvandigt att
for att dranera viskositetsgrad nr byta olja var 5000
olja fran CLP PG 680, t.ex. timmar.
vaxelladan. Castrol Alphasyn
GS 680. Se separat
underhallsmanual for
vaxellada.
Drivaxellager

Lagret vid drivaxeln skall smorjas var 6:¢ manad med smorjfett av god kvalitet
(typ EP 2, t.ex. Statoil Uniway LI 62 eller motsvarande).

Kedja/Band

Den bésta metoden for att applicera smorjning ér kontinuerligt droppsmorjning
med oljesmorjnings Pump (se avsnitt 6.1). Lamplig smdjmetod beror pa
hastigheten pa kedjan/bandet.
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10.3

Om kedjan/bandet smorjs manuellt kan alla mineraloljor av god kvalitet
anviandas. Hur ofta och kvantitet bor faststdllas med omsorg. Viskositet av olja
maste passa omgivningstemperaturen (se tabell nedan).

Tabell 10-2: Viskositet av olja kontra driviemperatur av kedjan

Temperatur Rekommenderad viskositetsgrad
°C ISO - VG
-15<T<0 15till 32
0<T<50 46 till 150
50<T<80 220 till 320
Reservdelar

Vind dig till ndrmaste auktoriserade aterforsiljare eller till NEDERMAN, for
rad om tekniskt underhéll eller ifall du behéver hjélp med reservdelar. Se dven

www.nederman.com

Bestéllning av reservdelar
Ange alltid foljande vid bestdllning av reservdelar:

¢ Produktens serienummer och NEDERMAN referensnummer
(se produktens typskylt).

* Reservdelens bendmning - se Tabell 10-3 eller “TL6 - Spare Parts List”.

* Méngden delar som krévs.

Tabell 10-3: Reservdelar — Lamelltransportér TL6

Pos.

Benéamning
nr

Vaxelmotor

—_

Lager

Motorfaste
Kedjehjul

Kil for axel

Lagerféaste

Drivaxel

Spannmuttrar

© 00 N o o b~ N

Lager

Passivaxel

=
o

11 Lamell stalband

12 | Kedjehjul

13 Bandplatta med sidovinge

14 Medbringare

15 Bussninglank

16 Laslank

17 Bussning

18 Ytterlank

19 Gummiskrapa

20 Fjaderpinne
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11

12

13

Bené@mning

21 Bandaxel

\ 22 | Rulle ‘

Atervinning efter slutanvandning

Produkten har utformats pa ett sitt som mojliggdr atervinning av dess
bestdndsdelar. Dess olika materialtyper méste tas om hand i enlighet med
relevanta lokala bestimmelser. Kontakta aterforsiljaren eller NEDERMAN om
det uppstér oklarheter nér produktens livslangd ar slut och den skall skrotas.

Fels6kning och atgérder

I tabell 12-1 beskrevs mojlig felorsak samt dtgérder. Som tidigare nimnts
korrekt underhall &r den bésta forsdkringen mot felutveckling.

Tabell 12-1: Felsdkning och atgéarder

Fel Mojlig felorsak Rekommenderad atgéard

Bandet gar ojamnt. | Bandet for daligt spant. Bandet spannas enl. anvisning.

Ramen slits. Bandet ojamnt spant. Justera med spannmuttrarna.

Bandet sitter fast. | Skrotbitar och dylikt har foljt Spann bandet. Vid driftstopp da man
med bandet och fastnatiramen | kan misstanka att nagot har f6ljt med
eller bandet for daligt spant. bandet och last fast det, maste bandet

demonteras och ramen undersékas.

Bandet "knarrar”. For hart spant band. Slapp pa justeringen.

Akronymer och forkortningar
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